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descripcién

En el ambito de la familia profesional Artes y Artesanias
fundamentales en Mantenimiento y Reparacion de Instr
presente curso del area profesional Fabricacion y mante
pretende aportar los conocimientos necesarios para cor
Mantenimiento y Reparacion de Instrumentos de Viento
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a quién va dirigido

Todos aquellos trabajadores y profesionales en activo q
conocimientos técnicos en este area.
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objetivos

- Detectar anomalias en instrumentos de viento

- Desmontar y preparar instrumentos de viento para su |
- Sustituir muelles en instrumentos de viento-metal

- Corregir holguras en mecanismos de instrumentos de -
- Realizar ajustes finales en mecanismos de instrumentc
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para qué te prepara

La presente formacion se ajusta al itinerario formativo di
Mantenimiento y Reparacion de Instrumentos de Viento
distintas Unidades de Competencia en él incluidas, y va
Competencias profesionales adquiridas a través de la e:
formal, via por la que va a optar a la obtencién del corre
través de las respectivas convocatorias que vayan publi
Autébnomas, asi como el propio Ministerio de Trabajo (R
las competencias profesionales adquiridas por experien

salidas laborales

Desarrolla su actividad profesional como trabajador por
caracter artesanal, ya sean publicos o privados, pequei
construccion y/o reparacion y mantenimiento de instrum
profesional independiente, en régimen de sociedad o as
bajo la direccion del técnico instrumentista superior.
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titulacion

Una vez finalizado el curso, el alumno recibira por parte
Oficial que acredita el haber superado con éxito todas le
el mismo.

Esta titulacion incluira el nombre del curso/master, la du
alumno, el nivel de aprovechamiento que acredita que €
firmas del profesor y Director del centro, y los sellos de |
recibida (Instituto Europeo de Estudios Empresariales).
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I.{.I{q@]&l INSTITUTO EUROPEO DE EST
e .’.’:,“:’.i como cenlro de Formacién acreditado para la im
EXPIDE LA SIGUIENTE

NOMBRE DEL A
con D.NLL XOOKXX ha superado los
Nombre de la Acc

de XXX horas, perteneciente al Plan de Formac
Y para que surta los efectos pertinentes queda registrado cor

Con una calificacion de ¢

Y para que conste expido la pre
Granada, a (dia) de (m
La direccion General

MARIA MORENO HIDALGO Sellc

forma de bonificacion
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‘UDIOS EMPRESARIALES
Centro de Farmacién
=0 o . o Superior de POSTGRADO
iparticion a nivel nacional de formacion
{ TITULACION UUGHOL)
\LUMNO/A
5 estudios correspondientes de

ion Formativa

ion INESEM en la convocatoria de XXXX
1 namero de expediente JXXXX- JXOCKK-XOOCXOOK

SOBRESALIENTE

isente TITULACION en
es) de (afio)
Firma del alumnola

> MNOMBRE DEL ALUMNO/A

@S

v matriculas: 958 050 240

fax: 958 050 245
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- Mediante descuento directo en el TC1, a cargo de los :
mes a la Seguridad Social.
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metodologia

El alumno comienza su andadura en INESEM a trav
metodologia de aprendizaje online, el alumno debe avai
itinerario formativo, asi como realizar las actividades y a
del itinerario, el alumno se encontrara con el examen fin
minimo del 75% de las cuestiones planteadas para podt

Nuestro equipo docente y un tutor especializado har
todos los progresos del alumno asi como estableciendo
consultas.

El alumno dispone de un espacio donde gestionar tc
Secretaria Virtual, y de un lugar de encuentro, Comunid
aprendizaje que enriquecera su desarrollo profesional.
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materiales didacticos

- Manual tedrico 'MF2107_2 Deteccidon de Anomalias €

- Manual tedrico 'MF2108_2 Desmontaje y Preparaciol
- Manual teérico 'MF2112_2 Sustitucién de Muelles en
- Manual tedrico 'UF2722 Proceso de Correccién de Hc
- Manual tedrico 'UF2723 Proceso de Sustitucién y Col
- Manual tedrico 'UF2724 Proceso de Correccidn de Bi
- Manual tedrico 'UF2725 Proceso de Correccién de Me
- Manual tedrico 'UF2726 Ajuste Final de Mecanismos

- Manual tedrico 'UF2727 Ajuste Final de Mecanismos
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- Manual teodrico 'UF2728 Ajuste Final de Mecanismos
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de Varas y Bombas de Instrumentos de Viento-Metal

v matriculas: 958 050 240 fax: 958 050 245
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profesorado y servicio de tutorias
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Nuestro equipo docente estara a su disposicion par:
de contenido que pueda necesitar relacionado con el cu
nosotros a través de la propia plataforma o Chat, Email
un documento denominado “Guia del Alumno” entregad
Contamos con una extensa plantilla de profesores espe
con una amplia experiencia en el ambito docente.

El alumno podra contactar con los profesores y form
como solicitar informacién complementaria, fuentes bibli
Podra hacerlo de las siguientes formas:

- Por e-mail: El alumno podra enviar sus dudas y co
respuesta en un plazo maximo de 48 horas.

- Por teléfono: Existe un horario para las tutorias tel
hablar directamente con su tutor.

- A través del Campus Virtual: El alumno/a puede ¢
del mismo, pudiendo tener acceso a Secretaria, agilizar
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e e
7

plazo de finalizacion

El alumno cuenta con un periodo maximo de tiempo par
misma duracion del curso. Existe por tanto un calendari
de fin.

campus virtual online

especialmente dirigido a los alumnos matriculados en ct
de inesem ofrece contenidos multimedia de alta calidad
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[ S — B

‘a la finalizacion del curso, que dependera de la
o formativo con una fecha de inicio y una fecha

Jrsos de modalidad online, el campus virtual
y ejercicios interactivos.

fax: 958 050 245

v matriculas: 958 050 240
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comunidad

servicio gratuito que permitira al alumno formar parte de
disfruta de multiples ventajas: becas, descuentos y pron
para aprender idiomas...

revista digital

el alumno podra descargar articulos sobre e-learning, p
articulos de opinidn, noticias sobre convocatorias de op
administracion, ferias sobre formacion, etc.

secretaria
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Este sistema comunica al alumno directamente con nue
de matriculacién, envio de documentacion y solucién de

Ademas, a través de nuestro gestor documental, el alun
sus documentos, controlar las fechas de envio, finalizac
lo relacionado con la parte administrativa de sus cursos
seguimiento personal de todos sus tramites con INESE!

programa formativo

MODULO 1. DETECCION DE ANON

UNIDAD DIDACTICA 1. IDENTIFICACION DE LAS PAR
1.Identificacién de las partes del mecanismo
1.- Tipos de materiales usados en la fabricacion de

www.formacioncontinua.eu informacion
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2.- Procesos de fabricacion de mecanismos de inst
3.- Configuracion y funcién de elementos en el mec
2.ldentificacion de elementos de desgaste
1.- Tipologia y nomenclatura de elementos de des¢
1.* Materiales silenciadores y de regulacion (Co
2.* Zapatillas (Tipos)
2.- Funcion de los elementos de desgaste
3.ldentificacion de muelles y resortes
1.- Tipos de muelles y resortes usados tradicionaln
1.* Funciones de los elementos de muelles y re:
2.* Tipos de muelles y resortes
3.* Materiales de fabricacion
4.ldentificacion de tipos de tornilleria usados en la cor
1.- Tipos de tornillerias usados tradicionalmente er
1.* Funciones de los tornillos.
2.* Tipos de tornilleria usados.
3.* Sistemas de roscas normalizadas en los inst
4.* Materiales de fabricacion.
5.ldentificacion de materiales en la construccion de cu
1.- Materiales tradicionales en la construccion de ¢
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1.* Tipos
2.* Composicién de los metales usados en la cc

etc.)
3.* Lacados en los cuerpos de metal de los insti
4.* Maderas en la construccién de cuerpos
5.* Procedimientos de reconocimiento de madei!
6.Materiales sintéticos en la construccion de cuerpos ¢
1.- Tipos
2.- Composicion de los cuerpos sintéticos
UNIDAD DIDACTICA 2. DETECCION DE ANOMALIAS |
1.Identificacion de anomalias en mecanismos de instri
1.- Anomalias en movimiento de los pistones: caus
2.- Anomalias en el deslizamiento de las varas de |
3.- Anomalias en los mecanismos de las llaves de
4.- Anomalias en el deslizamiento de las bombas: «
5.- Anomalias en el movimiento de los rotores: cau
6.- Anomalias en el estado de las guias y muelles «
2.Descripcién del proceso de deteccion de anomalias
1.- Pautas de reconocimiento de anomalias
1.* Orden del proceso de reconocimiento
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2.* Herramientas y materiales.
3.Manejo de herramientas y equipos
4.Ejecucion del proceso de deteccion de anomalias
1.- Interpretacién del Plan de intervencion
2.- Aplicacion de técnicas y procedimientos
3.- Registro de anomalias en documento
UNIDAD DIDACTICA 3. DETECCION DE ANOMALIAS |
MADERA CON CUERPO DE METAL
1.ldentificacion de anomalias en mecanismos de instri
1.- Anomalias en acabado de superficies: causas
2.- Anomalias en elementos de apoyo: causas
3.- Anomalias en equilibrado del sistema mecanicc
4.- Anomalias en mecanismo a consecuencias de |
5.- Anomalias en mecanismo a consecuencias de |
6.- Anomalias en mecanismo a consecuencias de |
2.Descripcién del proceso de deteccion de anomalias
de metal
1.- Proceso de reconocimiento de anomalias
1.* Orden de operaciones de reconocimiento
2.* Herramientas y materiales para la deteccion
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3.Manejo de herramientas y equipos
4.Ejecucion del proceso de deteccion de anomalias
1.- Interpretacion del Plan de intervencién
2.- Aplicacion de técnicas y procedimientos
3.- Registro de anomalias en documento
UNIDAD DIDACTICA 4. DETECCION DE ANOMALIAS |
MADERA CON CUERPO DE MADERA
1.ldentificacion de anomalias en mecanismos de instri
1.- Anomalias en acabado de superficies: causas
2.- Anomalias en elementos de apoyo: causas
3.- Anomalias en equilibrado del sistema mecanicc
4.- Anomalias en mecanismo a consecuencias de |
5.- Anomalias en mecanismo a consecuencias de |
6.- Anomalias en mecanismo a consecuencias de |
2.Descripcién del Proceso de deteccion de anomalias
1.- Pautas de reconocimiento de anomalias
1.* Orden del proceso de reconocimiento
2.* Herramientas y materiales usados en la dete
3.Manejo de herramientas y equipos
4.Ejecucion del proceso de deteccion de anomalias

www.formacioncontinua.eu informacion



ARTGO0112 Mantenimiento y Repara

1.- Interpretacion del Plan de intervencion
2.- Aplicacion de técnicas y procedimientos
3.- Registro de anomalias en documento
UNIDAD DIDACTICA 5. DETECCION DE ANOMALIAS |
1.ldentificaciéon de anomalias en cuerpos de madera
1.- Anomalias en acabado y estructura de superfici
2.- Anomalias en elementos de sujecién y montaje
2.Descripcién del proceso de deteccion de anomalias
1.- Pautas de reconocimiento de anomalias
1.* Orden del proceso de reconocimiento
2.* Herramientas y materiales
3.Manejo de herramientas y equipos
4.Ejecucion del proceso de deteccion de anomalias
1.- Interpretacion del Plan de intervencién
2.- Aplicacion de técnicas y procedimientos
3.- Registro de anomalias en documento
UNIDAD DIDACTICA 6. DETECCION DE ANOMALIAS |
1.Identificacién de anomalias en cuerpos de metal
1.- Anomalias en acabado de superficies: causas y
2.- Anomalias en elementos de sujecion y montaje
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3.- Anomalias en el disefio y forma original del insti
4.- Anomalias en el estado de las soldaduras que ¢
2.Descripcién del proceso de deteccion de anomalias
1.- Pautas de reconocimiento de anomalias
1.* Orden del proceso de reconocimiento
2.* Herramientas y materiales
3.Manejo de herramientas y equipos
4.Ejecucion del proceso de deteccion de anomalias er
1.- Interpretacion del Plan de intervencién
2.- Aplicacion de técnicas y procedimientos
3.- Registro de anomalias en documento
UNIDAD DIDACTICA 7. DETECCION DE ANOMALIAS |
VIENTO MADERA
1.ldentificacion de anomalias en sellado de zapatillas
1.- Anomalias en cubiertas de zapatillas (desgarros
2.- Anomalias por desgaste de zapatillas (deforma
2.Descripcién del Proceso de deteccion de anomalias
1.- Pautas de reconocimiento de anomalias
1.* Orden del proceso de reconocimiento
2.* Herramientas y materiales para la deteccion
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3.Manejo de herramientas y equipos
4.Ejecucion del proceso de deteccion de anomalias er
1.- Interpretacion del Plan de intervencién
2.- Aplicacion de técnicas y procedimientos
3.- Manejo de herramientas y materiales
4.- Registro de anomalias en documento
UNIDAD DIDACTICA 8. DETECCION DE ANOMALIAS |
INSTRUMENTOS DE VIENTO
1.ldentificacion de anomalias en el grado de estanque
1.- Anomalias por problemas debidos a fisuras.
2.- Anomalias por problemas debidos a roturas en
2.Descripcion del proceso de deteccion de anomalias
viento.
1.- Pautas de reconocimiento de anomalias
1.* Orden del proceso de reconocimiento
2.* Herramientas y materiales
3.* Manejo de herramientas y equipos
3.Ejecucion del proceso de deteccion de anomalias et
viento
1.- Interpretacion del Plan de intervencién
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2.- Aplicacion de técnicas y procedimientos
3.- Registro de anomalias en documento
UNIDAD DIDACTICA 9. MEDIDAS DE PREVENCION D!
CALIDAD EN LOS PROCESOS DE DETECCION DE AP
1.Precauciones que se deben de adoptar en la manipi
reparacion.
2.Prevencion de riesgos derivados de las operaciones
3.Medidas para prevenirlos: equipos de proteccion Ep
4 Normas para la manipulaciéon de instrumentos de vie
5.Normas para la manipulacion de instrumentos de vie
6.Normas para garantizar la deteccion de anomalias

MODULO 2. DESMONTAJE Y PREF
VIENTO

UNIDAD DIDACTICA 1. DESMONTAJE DE MECANISM
1.ldentificacion de los elementos de los mecanismos ¢

oboe, fagot) y viento metal
2.Descripcién del proceso de desmontaje de los meca
técnicas, procedimientos, equipos, herramientas, materi
1.- Viento madera: clarinete, saxofdn, flauta, oboe,

+ Informacion Gratis
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2.- Viento metal: varas, pistones entre otros
3.Manejo de herramientas y equipos.
4.Ejecucion del proceso de desmontaje del mecanism

1.- Desmontaje del mecanismo del clarinete.

2.- Desmontaje de elementos de desgaste (zapatill
5.Ejecucion del proceso de desmontaje del mecanism

1.- Desmontaje del mecanismo del saxofén.

2.- Desmontaje de elementos de desgaste (zapatill
6.Ejecucion del proceso de desmontaje del mecanism

1.- Desmontaje del mecanismo de la flauta

2.- Desmontaje de elementos de desgaste (zapatill
7.Ejecucion del proceso de desmontaje del mecanism

1.- Desmontaje del mecanismo del oboe

2.- Desmontaje de elementos de desgaste (zapatill

3.- Desmontaje de las cajas de octavas
8.Ejecucion del proceso de desmontaje en el mecanis

1.- Desmontaje del mecanismo del fagot.

2.- Desmontaje de elementos de desgaste (zapatill

3.- Desmontaje de codo en cuerpo culata del fagot
9.Ejecucion del proceso de desmontaje de mecanismc
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1.- Desmontaje de varas
2.- Desmontaje Cilindros
3.- Desmontaje pistones
10.Procedimientos de control de calidad en los proces:
verificacion y correccion en su caso.
11.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
instrumentos de viento: causas y medidas preventivas.
UNIDAD DIDACTICA 2. LIMPIEZA DE MECANISMOS L
1.ldentificacion de acabados: tipos de bafios y lacado:
2.ldentificacion de productos y utiles de limpieza.
3.Descripcion del procedimiento de limpieza de los ele
operaciones y técnicas, procedimientos, equipos, herrar
4.Manejo de herramientas y equipos.
5.Ejecucion del procedimiento de limpieza - Interpreta
1.- Acondicionamiento del area de trabajo, herrami
2.- Extraccion de elementos de regulacion y apoyo
3.- Limpieza de piezas metélicas: procedimientos ¢
4.- Secado de piezas metalicas: procedimientos m«
5.- Procedimientos de control de calidad en los pro
viento: verificacion y correccion en su caso.
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6.- Prevencién de riesgos laborales y ambientales :
instrumentos de viento: causas y medidas preventivas.
UNIDAD DIDACTICA 3. LIMPIEZA E HIDRATACION DE

1.ldentificacion de productos y utiles de limpieza e hid
y empleo

2.ldentificacion de maderas y acabados de los cuerpo

3.Manejo de herramientas y equipos

4.Descripcion del proceso de limpieza, hidratacion y p

5.Ejecucion del proceso de limpieza, hidratacion y puli

1.- Interpretacién del plan de intervencion

2.- Acondicionamiento del area de trabajo, herrami

3.- Limpieza de cuerpos de madera: técnicas y pro

4.- Hidratacién de cuerpos de madera: técnicas y

5.- Limpieza e hidratacion de oidos: técnicas y proc

6.- Pulido de cuerpos de madera: técnicas y procec

6.Procedimientos de control de calidad en los procesc
y correccién en su caso.

7.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
de cuerpos en madera: causas y medidas preventivas.
UNIDAD DIDACTICA 4. LIMPIEZA DE CUERPOS SINTI
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1.Identificacién de materiales en cuerpos sintéticos: A
2.ldentificacion de productos y utiles de limpieza: tipos
3.Descripcion del proceso de limpieza: secuencia de ¢
materiales relacionados con cada operacion.
4.Manejo de herramientas y equipos
5.Ejecucion del proceso de limpieza:
1.- Interpretacion del plan de intervencion
2.- Acondicionamiento del area de trabajo, herrami
3.- Aplicacion de técnicas y procedimientos
6.Procedimientos de control de calidad en los procesc

Su caso.
7.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc

causas y medidas preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 5. LIMPIEZA Y PULIDO BASICO |
1.ldentificacion de acabados en cuerpos en metal
2.ldentificacion de productos y utiles de limpieza y pul
3.Descripcion del proceso de limpieza y pulido basico

técnicas, procedimientos, equipos, herramientas, materi
4.Manejo de herramientas y equipos
5.Ejecucion del proceso de limpieza y pulido.
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1.- Interpretacion del plan de intervencion
2.- Acondicionamiento del area de trabajo, herrami
3.- Limpieza de cuerpos de metal
4.- Pulido de cuerpos de metal
6.Procedimientos de control de calidad en los procesc
y correccién en su caso.
7.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
en metal: causas y medidas preventivas.
UNIDAD DIDACTICA 6. COLOCACION DE SILENCIAD!
1.Descripcién del proceso de colocacion de silenciadc
operaciones y técnicas, procedimientos, equipos, herrar
2.Manejo de herramientas y equipos (rascadores, peg
3.Ejecucion del proceso de colocacion de silenciadore
1.- Interpretacion del plan de intervencion
2.- Acondicionamiento del area de trabajo, herrami
3.- Procesos de seleccion de silenciadores y eleme
4.- Procesos de pegado de silenciadores y elemen
5.- Proceso de acabado y ajuste de silenciadores y
4.Procedimientos de control de calidad en los procesc
mecanismos: verificacion y correccion en su caso.
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5.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
elementos de regulacién en mecanismos: causas y mec
UNIDAD DIDACTICA 7. MANTENIMIENTO Y SUSTITU(
1.Descripcién de los procesos de mantenimiento y sus
técnicas, procedimientos, equipos, herramientas, materi
2.Manejo de herramientas y equipos (rascadores, peg
3.Ejecucion del proceso de mantenimiento de corchos
1.- Interpretacion del plan de intervencion
2.- Acondicionamiento del area de trabajo, herrami
3.- Técnica y procedimiento de mantenimiento de ¢
4.- Verificacion de calidad del proceso
4.Ejecucion del proceso de sustitucién de corchos de
1.- Interpretacion del plan de intervencion
2.- Acondicionamiento del area de trabajo, herrami
3.- Técnica y procedimiento de sustituciéon de corct
5.Procedimientos de control de calidad en los procesc
verificacion y correccion en su caso.
6.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
de espigas: causas y medidas preventivas.
UNIDAD DIDACTICA 8. MANTENIMIENTO Y SUSTITU(
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1.Descripcién de los procesos de mantenimiento y sus
operaciones y técnicas, procedimientos, equipos, herrar
2.Ejecucion del proceso de mantenimiento del corcho
1.- Interpretacién del plan de intervencion
2.- Acondicionamiento del area de trabajo, herrami
3.- Extraccion de corcho : técnica y procedimiento
4.- Limpieza del corcho: técnicas y procedimientos
5.- Manejo de herramientas y equipos (Motor banc:
3.Ejecucion del proceso de sustitucion y/o mantenimie
1.- Interpretacién del plan de intervencion
2.- Acondicionamiento del area de trabajo, herrami
3.- Seleccion de herramientas productos y utiles.
4.- Seleccién del corcho
5.- Colocacion del corcho
6.- Verificacion de calibre
4.Procedimientos de control de calidad en los procesc
flauta: verificacion y correccion en su caso.
5.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
de la cabeza de la flauta: causas y medidas preventivas
UNIDAD DIDACTICA 9. MANTENIMIENTO Y SUSTITU(
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1.Descripcion de los procesos de mantenimiento susti
técnicas
2.Manejo de herramientas y equipos (Cono banco, cu
3.Ejecucion del proceso de mantenimiento de corchos
1.- Interpretacién del plan de intervencion
2.- Acondicionamiento del area de trabajo, herrami
3.- Seleccidén de herramientas productos y utiles
4.- Limpieza de de corchos de tudel - Aplicacién de
5.- Verificacion de calidad del proceso.
4 Ejecucion del proceso de sustitucion de corchos de-
1.- Interpretacion del plan de intervencion
2.- Acondicionamiento del area de trabajo, herrami
3.- Seleccidén de herramientas productos y utiles
4.- Aplicacion de técnica y procedimiento de sustitt
5.Procedimientos de control de calidad en los procesc
verificacién y correccion en su caso.
6.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
de tudel: causas y medidas preventivas.

MODULO 3. SUSTITUCION DE MUE
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VIENTO-METAL

UNIDAD DIDACTICA 1. IDENTIFICACION DE MUELLE:
1.Descripcion de torsion (muelles de llave de desagtie
2.Descripcion de muelles helicoidales de pistones (cili
3.Descripcidén de muelles planos en espiral: caracteris

UNIDAD DIDACTICA 2. VERIFICACION DE ANOMALIA
1.Descripcion del proceso de verificacion de anomalia

secuencia de operaciones, técnicas, procedimientos, eq

operacion
2.Manejo de herramientas y equipos (alicates especifi
3.Ejecucion del proceso de deteccion de anomalias et
1.- Andlisis e interpretacion de planes de intervenci
2.- Acondicionamiento del area de trabajo, material
3.- Verificacion visual del estado de corrosién y des
4.- Verificacion de alteraciones en tension y flexibili
5.- Registro de anomalias: procedimientos
4.Procedimientos de control de calidad en el proceso
viento-metal: verificacion y correccién en su caso.
5.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
helicoidales de pistones y planos: de instrumentos de vi
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UNIDAD DIDACTICA 3. SUSTITUCION DE MUELLES C
CILINDROS)
1.Descripcién del proceso de sustitucion de muelles d
de operaciones, técnicas, procedimientos, equipos, herr
2.Manejo de herramientas y equipos (destornilladores
3.Ejecucion del proceso de montaje de sustitucion de
1.- Interpretacion de planes de intervencién
2.- Acondicionamiento del area de trabajo materials
3.- Aplicacion de técnicas y procedimientos de sust
4.- Verificacién de la tension de muelles
5.- Proceso de lubricado
4.Procedimiento de control de calidad del proceso de
5.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
medidas preventivas.
UNIDAD DIDACTICA 4. SUSTITUCION DE MUELLES +
1.Descripcién del proceso de sustitucion de muelles h
procedimientos, equipos, herramientas, materiales relac
2.Ejecucion del proceso de montaje de sustitucion de
1.- Interpretacion de planes de intervencién
2.- Acondicionamiento del area de trabajo materials

www.formacioncontinua.eu informacion



ARTGO0112 Mantenimiento y Repara

3.- Verificacion de la tension de muelles
3.Procedimiento de control de calidad del proceso de
4.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc

pistones: causas y medidas preventivas

UNIDAD DIDACTICA 5. SUSTITUCION DE MUELLES F
1.Descripcion del proceso de sustitucion de muelles p

técnicas, procedimientos, equipos, herramientas, materi
2.Manejo de herramientas (destornilladores, alicates y
3.Ejecucion del proceso de montaje de Sustitucion de

1.- Interpretacion de planes de intervencion

2.- Acondicionamiento del area de trabajo materials

3.- Verificacion de la tension de muelles

4.- Proceso de lubricado
4.Procedimiento de control de calidad del proceso de
5.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc

cilindro: causas y medidas preventivas

MODULO 4. CORRECCION DE HOL

INSTRUMENTOS DE VIENTO-MET/
UNIDAD FORMATIVA 1. PROCESO DE CORREC

+ Informacion Gratis
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INSTRUMENTOS DE VIENTO-METAL
UNIDAD DIDACTICA 1. CORRECCION DE HOLGURAS
MEDIANTE PROCEDIMIENTO DE CENIDO
1.Descripcién del proceso de correccién de holguras ¢
operaciones, técnicas, procedimientos, equipos, herram
2.Manejo de la herramienta cefidora del receptor del «
3.Ejecucion del proceso de correccion de holguras de
1.- Interpretacion de planes de intervencién
2.- Acondicionamiento del area de trabajo materials
3.- Aplicacién de la técnica de correccién de holgur
4.Procedimientos de control de calidad en el proceso |
de cenfido: verificacion, correccion y ajuste en su caso
5.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
mediante procedimiento de cefido: causas y medidas p
UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESO DE PREPARACION
CORRECCION DE HOLGURAS MEDIANTE TORNEAD
1.Descripcién del torno y sus herramientas: tipos, care
2.Descripcién del proceso de preparacion del torno
3.Descripcion del proceso de preparacion de las herra
4.Ejecucion del proceso de preparacion del torno y su
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1.- Interpretacion de planes de intervencion
2.- Acondicionamiento del area de trabajo materials
3.- Aplicacion del procedimiento de preparacion de
5.Procedimientos de control de calidad en el proceso
correccion de holguras mediante torneado: verificacion,
6.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
de corte para la correccién de holguras mediante tornea
UNIDAD DIDACTICA 3. APLICACION DE TECNICAS B
CORRECCION DE HOLGURAS DE CILINDROS DE IN§
1.Descripcién de las técnicas basicas y especificas de
interior y exterior): secuencia de operaciones, herramier
2.Ejecucion de las técnicas basicas y especificas de t
1.- Aplicacion de técnica de corte exterior
2.- Aplicacion de la técnica de corte interior
3.Procedimientos de control de calidad en la aplicacié
correccion de holguras de cilindros: verificacion y correc
4.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
especificas de torneado para la correccion de holguras «
UNIDAD DIDACTICA 4. CORRECCION DE HOLGURAS
MEDIANTE TORNEADO
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1.Descripcién del proceso de correccion de holguras ¢
2.Manejo del torno y sus herramientas
3.Ejecucion del proceso de correccion de holguras de
cilindro en el mandril - Medicién del corte - Procesado d
4.Procedimientos de control de calidad en el proceso |
viento-metal mediante torneado: verificacion y correccio
5.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
instrumentos de viento-metal mediante torneado: causa
UNIDAD FORMATIVA 2. PROCESO DE SUSTITU
PISTONES DE INSTRUMENTOS DE VIENTO-ME
UNIDAD DIDACTICA 1. PROCESO DE SUSTITUCION I
1.ldentificacion de pistones de instrumentos de viento
2.Descripcion del proceso de sustitucion de pistones ¢
materiales relacionados con cada operacion.
3.Ejecucion del proceso de sustitucion de pistones:
1.- Interpretacion de planes de intervencién - Acon
2.- Extraccion el piston dafiado y sus complementc
3.- Seleccidn del pistdn : criterios
4.- Colocacién de complementos del piston
5.- Insercion del pistdn en la camisa y engrase.
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6.- Verificacion de la calidad de la operacion : critel
4.Procedimientos de control de calidad en de proceso
verificacién y correccién en su caso.
5.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
viento-metal: causas y medidas preventivas.
UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESO DE CORRECCION |
VIENTO METAL
1.Descripcion del proceso de correccion de anomalias
planes de intervencion, acondicionamiento del area de t
riesgos.
2.Manejo de mandriles y productos de pulido.
3.Ejecucion del proceso de correccion de anomalias €
1.- Interpretacion el plan de intervencion establecid
2.- Acondicionamiento el area de trabajo, materiale
3.- Desmontaje del mecanismo del piston.
4.- Correccion de anomalias: criterios de actuacion
5.- Limpieza de piezas.
6.- Realizacion de montaje del mecanismo del pistc
7.- Verificacion de calidad: comprobacion de friccio
4.Procedimientos de control de calidad en el proceso
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viento-metal: verificacion y correccion en su caso.
5.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
instrumentos de viento-metal: causas y medidas preven
UNIDAD FORMATIVA 3. PROCESO DE CORREC
CILINDROS DE INSTRUMENTOS DE VIENTO-MI
UNIDAD DIDACTICA 1. PROCESO DE CORRECCION |
INSTRUMENTOS DE VIENTO METAL
1.Descripcion del proceso de correccion de bielas de |
interpretacion de planes de intervencion, acondicionami
técnicas, prevencion de riesgos.
2.Ejecucion del proceso de correccion de bielas de tra
1.- Interpretacion el plan de intervencion establecid
2.- Acondicionamiento del area de trabajo, material
3.- Comprobar el estado de funcionamiento: técnic:
4.- Correccion de deterioro de la biela.
5.- Verificacién de calidad: comprobacion la funcior
3.Procedimientos de control de calidad en el proceso «
instrumentos de viento-metal: verificaciéon y correccion e
4.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
cilindros de instrumentos de viento-metal: causas y mec
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UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESO DE SUSTITUCION ®
INSTRUMENTOS DE VIENTO METAL
1.Descripcion del proceso de sustitucion y ajuste de ci
intervencion, acondicionamiento del area de trabajo, ma
2.Ejecucion del proceso de sustitucion y ajuste cuerde
1.- Interpretacion el plan de intervencion establecid
2.- Acondicionamiento el area de trabajo, materiale
3.- Comprobacion del estado de funcionamiento de
4.- Sustitucién de cuerdas.
5.- Verificacién de calidad: comprobacion la funcior
3.Procedimientos de control de calidad en el proceso :
viento metal: verificacion y correccion en su caso.
4.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
de instrumentos de viento metal: causas y medidas pre\
UNIDAD FORMATIVA 4. PROCESO DE CORREC
DESLIZAMIENTO
UNIDAD DIDACTICA 1. CORRECCION DE ABOLLADU
1.Descripcién del proceso de correccion de abolladure
de planes de intervencion, acondicionamiento del area ¢
de riesgos.

+ Informacion Gratis

www.formacioncontinua.eu informacion




ARTGO0112 Mantenimiento y Repara

2.Manejo de herramientas: martillos y mandriles espe
3.Ejecucion del proceso de de correccion de abolladul
1.- Interpretacion el plan de intervencioén establecid
2.- Acondicionamiento el area de trabajo, materiale
3.- Aplicacién de técnicas y procedimientos de corr
mandril, mediante introduccién de mandril.
4.- Verificacion de calidad: comprobacion la funcior
4.Procedimientos de control de calidad en el proceso
correccion en su caso.
5.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
causas y medidas preventivas.
UNIDAD DIDACTICA 2. CORRECCION DE ABOLLADU
1.Descripcidn del proceso de correccion de abolladure
planes de intervencion, acondicionamiento del area de t
riesgos.
2.Manejo de herramientas: martillos y mandriles espet
3.Ejecucion del proceso de de correccion de abolladu
1.- Interpretacion el plan de intervencion establecid
2.- Acondicionamiento el area de trabajo, materiale
3.- Aplicacion de técnicas y procedimientos de corr
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mediante introduccion de mandril.
4.- Verificacion de calidad: comprobacion la funcior
4.Procedimientos de control de calidad en el proceso
correccion en su caso.
5.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
causas y medidas preventivas.
UNIDAD DIDACTICA 3. CORRECCION DEL PARALELI
VIENTO-METAL
1.Descripcion del proceso de correccion del paralelisn
de planes de intervencion, acondicionamiento del area ¢
de riesgos.
2.Manejo de herramientas: mandriles especificos y ca
3.Ejecucion del proceso de de correccion del paralelis
1.- Interpretacion el plan de intervencioén establecid
2.- Acondicionamiento el area de trabajo, materiale
3.- Aplicacién de técnicas y procedimientos de corr
4.- Verificacion de calidad: comprobacion de la fun
4.Procedimientos de control de calidad en el proceso |
correccion en su caso.
5.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
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causas y medidas preventivas.
UNIDAD DIDACTICA 4. CORRECCION DEL PARALELI
1.Descripcion del proceso de correccion del paralelisn
viento-metal: interpretacion de planes de intervencion, a
herramientas.
2.Manejo de herramientas: mandriles especificos y ca
3.Ejecucion del proceso de correccion del paralelismo
1.- Interpretacion el plan de intervencion establecid
2.- Acondicionamiento el area de trabajo, materiale
3.- Aplicacion de técnicas y procedimientos de corr
comprobacion la funcionalidad del mecanismo.
4.Procedimientos de control de calidad en el proceso |
correccion en su caso.
5.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
causas y medidas preventivas.

MODULO 5. REALIZACION DE AJU

INTRUMENTOS DE VIENTO-METAL

UNIDAD FORMATIVA 1. AJUSTE FINAL DE MEC
VIENTO-METAL
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UNIDAD DIDACTICA 1. PROCESO DE CALIBRADO DI
CILINDRO DE INSTRUMENTOS DE VIENTO-METAL
1.Descripcion del proceso de calibrado del ajuste entr:
interpretacién de planes de intervencién, acondicionami
técnicas, prevencion de riesgos.
2.Ejecucion del proceso de calibrado del ajuste entre |
1.- Interpretacion el plan de intervencion establecid
2.- Acondicionamiento el area de trabajo, materiale
3.- Aplicacion de la técnica de calibrado del ajuste
calibrado.
3.Procedimientos de control de calidad en el proceso
verificacion y correccidn en su caso.
4.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
camisa y cilindro: causas y medidas preventivas.
UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESO DE VERIFICACION
INSTRUMENTOS DE VIENTO-METAL
1.Descripcion del proceso de verificacion del estado d
de intervencion, acondicionamiento del area de trabajo,
riesgos.
2.Ejecucion del proceso de verificacion del estado de-
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1.- Interpretacion el plan de intervencion establecid
2.- Acondicionamiento el area de trabajo, materiale
3.- Procedimiento de comprobacion del estado de 1
3.Procedimientos de control de calidad en el proceso
riesgos laborales y ambientales asociados al proceso d¢
medidas preventivas.
UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESO DE SUSTITUCION [
VIENTO-METAL
1.Descripcion del proceso de sustitucion de topes de «
intervencion, acondicionamiento del area de trabajo, ma
2.Manejo de herramientas: punzones y pinzas.
3.Ejecucion del proceso de sustitucion de topes de cili
1.- Interpretacion el plan de intervencion establecid
2.- Acondicionamiento el area de trabajo, materiale
3.- Procedimiento de seleccién de topes de goma:
4.- Procedimiento de sustitucién - Procedimiento d
5.- Comprobacioén final de correspondencia entre o
4.Procedimientos de control de calidad en el proceso !
caso.
5.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
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medidas preventivas.
UNIDAD FORMATIVA 2. AJUSTE FINAL DE MEC
VIENTO-METAL
UNIDAD DIDACTICA 1. PROCESO DE CALIBRADO DI
PISTON MEDIANTE VERIFICACION Y SUSTITUCION [
1.Descripcién del proceso de calibrado del ajuste entr:
sustitucion del fieltro superior: interpretacion de planes ¢
materiales, utiles, herramientas, técnicas, prevencion de
2.Ejecucion del proceso de calibrado del ajuste entre |
sustitucion del fieltro superior:
1.- Interpretacion el plan de intervencion establecid
2.- Acondicionamiento el area de trabajo, materiale
3.- Aplicacion de la técnicas de comprobacion y su
1.* Calibrado entre orificios.
2.* Verificacion de accion del mecanismo.
3.* Lubricacioén de piezas.
4.* Verificacion de movilidad y funcionalidad.
3.Procedimientos de control de calidad en el proceso
mediante verificacion y sustitucion del fieltro superior: ve
4.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
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camisa y el piston mediante verificacion y sustitucion de
UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESO DE CALIBRADO DI
ORIFICIOS DEL PISTON MEDIANTE VERIFICACION Y
1.Descripcién del proceso de calibrado del ajuste entr:
verificacion y sustitucion del fieltro interior de viento-met
del area de trabajo, materiales, utiles, herramientas, téc
2.Ejecucion del proceso de calibrado del ajuste entre |
verificacion y sustitucion del fieltro interior:
1.- Interpretacién el plan de intervencion establecid
2.- Acondicionamiento el area de trabajo, materiale
3.- Aplicacion de la técnicas de calibrado del ajuste
mediante verificacion y sustitucion del fieltro interior:
1.* Realizacion del calibrado entre los orificios d
interior por verificando el paso del aire
2.* Verificacion de la accion del mecanismo real
3.* Lubricacion de piezas moéviles verificando el
3.Procedimientos de control de calidad en el proceso
del piston mediante verificacion y sustitucion del fieltro il
4.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
camisa y los orificios del piston mediante verificacion y ¢
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UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESO DE VERIFICACION
DE VIENTO-METAL
1.Descripcién del proceso de verificacion y sustitucion
interpretacién de planes de intervencién, acondicionami
técnicas, prevencion de riesgos.
2.Ejecucion del proceso de verificacion y sustitucion g
1.- Interpretacion el plan de intervencion establecid
2.- Acondicionamiento el area de trabajo, materiale
3.- Aplicacion de las técnicas y procedimientos de
1.* Comprobacion del estado de la guia de pistc
2.* Seleccion de guias: criterios.
3.” Sustitucion de guias.
4.* Verificacion de accion del mecanismo.
3.Procedimientos de control de calidad en el proceso
viento-meta: verificaciéon y correccién en su caso.
4.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
de instrumentos de viento-metal: causas y medidas pre\
UNIDAD FORMATIVA 3. AJUSTE FINAL DE MEC
INSTRUMENTOS DE VIENTO-METAL
UNIDAD DIDACTICA 1. AJUSTE DEL SISTEMA DE VA
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1.Descripcién del proceso de ajuste del sistema de va
de intervencion, acondicionamiento del area de trabajo,
riesgos.
2.Ejecucion del proceso de ajuste del sistema de vara
1.- Acondicionamiento el area de trabajo, materiale
2.- Aplicacion de la técnica y procedimiento de ajus
1.* Verificacion de paralelismo y excentricidad.
2.” Procedimiento de correccion.
3.* Limpieza de varas:
4.* Verificar del sistema de cierre y estado de tc
5.* Verificar el estado del tope de fieltro: criterio:
6.* Lubricacion de piezas maviles: criterios.
7.* Verificacion de movilidad, funcionalidad del ¢
3.Procedimientos de control de calidad en el proceso :
caso.
4.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
medidas preventivas.
UNIDAD DIDACTICA 2. AJUSTE DEL SISTEMA DE BQO
1.Descripcion del proceso de ajuste de la maquinaria «
interpretacion de planes de intervencion, acondicionami
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materiales.
2.Ejecucion del proceso de ajuste de la maquinaria de
1.- Interpretacion el plan de intervencioén establecid
2.- Acondicionamiento el area de trabajo, materiale
3.- Aplicacién de técnicas y procedimientos de ajus
4.- Verificaciéon de paralelismo y excentricidad.
5.- Correccidn del sistema.
6.- Lubricacion de las piezas mdviles verificando el
7.- Verificacion de movilidad y funcionalidad del sis
3.Procedimientos de control de calidad en el proceso
Su caso.
4.Prevencion de riesgos laborales y ambientales asoc
y medidas preventivas.
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