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duracién total: 220 horas horas teleformacion: 110 horas
precio: 0 €~

modalidad: Online

* hasta 100 % bonificable para trabajadores.

descripcion

Este curso aporta los conocimientos requeridos para desenvolverse de manera profesional en el
entorno de la automatizacién industrial, el mantenimiento de estas instalaciones y en las nuevas
utilidades que esta proporcionando a procesos con un alto grado de. Util en ésta rama que esta en
constante cambio y crecimiento ya que se requieren profesionales que conozcan los aspectos
técnicos de los sistemas mas usados. Este curso le permite especializarse en esos aspectos asi
como aportar una vision general entre el ambito industrial y otros campos en los que la
automatizacién y el control de procesos se estan expandiendo cada vez mas.
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a quién va dirigido

Todos aquellos trabajadores y profesionales en activo que deseen adquirir o perfeccionar sus
conocimientos técnicos en este area.

- Aprender los elementos basicos de la automatizacion.

- Conocer las partes por las que estan formados los PLC’s y su funcionalidad.
- Conocer los principales lenguajes de programacion.

- Realizar programaciones de sistemas completos.

- Ser capaz de identificar las averias mas comunes.

- Reconocer las partes mas propensas a fallos.

- Aprender las técnicas de correccion y prevencion mas usadas y efectivas.

para qué te prepara

Este curso te prepara para el uso industrial de los autématas légicos programables o PLC’s asi
como para su mantenimiento y el de los sistemas que cominmente controlan. Aprenderas los
elementos de un PLC, sus modos de funcionamiento, los distintos modos de programacién que
ofrece y sus ventajas, asi como detectar las averias mas comunes y sus soluciones.

salidas laborales

Desarrolla tu carrera profesional en el ambito de la automatizacion basada en los PLC’s, el Sector
industrial, empresas de procesamiento y desarrollo en cadena, y adquiere una formacion
especializada de caracter multidisciplinar que te ayude a desarrollar y ampliar tu aportacion a
proyectos de caracter técnico en especial en el ambito de la automatizacion industrial.
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titulacion

Una vez finalizado el curso, el alumno recibira por parte de INESEM via correo postal, la Titulacion
Oficial que acredita el haber superado con éxito todas las pruebas de conocimientos propuestas en
el mismo.

Esta titulacion incluira el nombre del curso/master, la duracién del mismo, el nombre y DNI del
alumno, el nivel de aprovechamiento que acredita que el alumno supero las pruebas propuestas, las
firmas del profesor y Director del centro, y los sellos de la instituciones que avalan la formacion
recibida (Instituto Europeo de Estudios Empresariales).

II@D INSTITUTO EUROPEO DE ESTUDIOS EMPRESARIALES (.m.ﬁfmm
W como centro de Formacién acreditado para la imparticidn a nivel nacional de formacion s“}”ﬁ' i ﬁ'ﬁ,ﬂw

EXPIDE LA SIGUIENTE TITULACION
NOMBRE DEL ALUMNO/A
con D.NLL XOOOGKX(K ha superado los estudios correspondientes de

Nombre de la Accion Formativa

de XXX horas, per i alPlande F ion INESEM en la convacateria de XXXX
Y para que surta los efectos pertinentes queda registrado con ndmero de expediente XXXX- JXXX-XHOCOK

Con una calificacion de SOBRESALIENTE

Y para que conste expido la presente TITULACION en
Granada, a (dia) de (mes) de (afio)
La direccion General Firma del alumnola

MARIA MORENO HIDALGO Sello NOMBRE DEL ALUMNO/A

forma de bonificacion

- Mediante descuento directo en el TC1, a cargo de los seguros sociales que la empresa paga cada
mes a la Seguridad Social.
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metodologia

El alumno comienza su andadura en INESEM a través del Campus Virtual. Con nuestra
metodologia de aprendizaje online, el alumno debe avanzar a lo largo de las unidades didacticas del
itinerario formativo, asi como realizar las actividades y autoevaluaciones correspondientes. Al final
del itinerario, el alumno se encontrara con el examen final, debiendo contestar correctamente un
minimo del 75% de las cuestiones planteadas para poder obtener el titulo.

Nuestro equipo docente y un tutor especializado haran un seguimiento exhaustivo, evaluando
todos los progresos del alumno asi como estableciendo una linea abierta para la resolucion de
consultas.

El alumno dispone de un espacio donde gestionar todos sus tramites administrativos, la

Secretaria Virtual, y de un lugar de encuentro, Comunidad INESEM, donde fomentar su proceso de
aprendizaje que enriquecera su desarrollo profesional.

materiales didacticos

- Manual tedérico 'Mantenimiento de Instalaciones Automatizadas con PLC/ s

- Manual teodrico 'Autdmatas Programables PLC'

Cuaderno_
Ejercicios
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profesorado y servicio de tutorias

Nuestro equipo docente estara a su disposicion para resolver cualquier consulta o ampliacion de
contenido que pueda necesitar relacionado con el curso. Podra ponerse en contacto con nosotros a
través de la propia plataforma o Chat, Email o Teléfono, en el horario que aparece en un
documento denominado “Guia del Alumno” entregado junto al resto de materiales de estudio.
Contamos con una extensa plantilla de profesores especializados en las distintas areas formativas,
con una amplia experiencia en el ambito docente.

El alumno podra contactar con los profesores y formular todo tipo de dudas y consultas, asi
como solicitar informaciéon complementaria, fuentes bibliograficas y asesoramiento profesional.
Podra hacerlo de las siguientes formas:

- Por e-mail: El alumno podra enviar sus dudas y consultas a cualquier hora y obtendra
respuesta en un plazo maximo de 48 horas.

- Por teléfono: Existe un horario para las tutorias telefénicas, dentro del cual el alumno podra
hablar directamente con su tutor.

- A través del Campus Virtual: El alumno/a puede contactar y enviar sus consultas a través
del mismo, pudiendo tener acceso a Secretaria, agilizando cualquier proceso administrativo asi
como disponer de toda su documentacion

fax: 958 050 245
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plazo de finalizacion

El alumno cuenta con un periodo maximo de tiempo para la finalizacién del curso, que dependera de la
misma duracion del curso. Existe por tanto un calendario formativo con una fecha de inicio y una fecha
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campus virtual online

especialmente dirigido a los alumnos matriculados en cursos de modalidad online, el campus virtual
de inesem ofrece contenidos multimedia de alta calidad y ejercicios interactivos.

comunidad

servicio gratuito que permitira al alumno formar parte de una extensa comunidad virtual que ya
disfruta de multiples ventajas: becas, descuentos y promociones en formacion, viajes al extranjero
para aprender idiomas...

revista digital

el alumno podra descargar articulos sobre e-learning, publicaciones sobre formacion a distancia,
articulos de opinidn, noticias sobre convocatorias de oposiciones, concursos publicos de la
administracion, ferias sobre formacion, etc.

secretaria

Este sistema comunica al alumno directamente con nuestros asistentes, agilizando todo el proceso
de matriculacién, envio de documentacion y solucidn de cualquier incidencia.

Ademas, a través de nuestro gestor documental, el alumno puede disponer de todos

sus documentos, controlar las fechas de envio, finalizacion de sus acciones formativas y todo
lo relacionado con la parte administrativa de sus cursos, teniendo la posibilidad de realizar un
seguimiento personal de todos sus tramites con INESEM
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programa formativo

MODULO 1. AUTOMATAS PROGRAMABLES PLC

UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS Y EQUIPOS UTILIZADOS EN AUTOMATIZACION INDUSTRIAL
1.Conceptos iniciales de automatizacion
2.Fijacién de los objetivos de la automatizacion industrial
3.Grados de automatizacion
4.Clases de automatizacion
5.Equipos para la automatizacion industrial
6.Dialogo Hombre-maquina, HMI y SCADA
UNIDAD DIDACTICA 2. CLASIFICACION DE LOS AUTOMATAS PROGRAMABLES
1.Introduccion a las funciones de los autématas programables PLC
2.Contexto evolutivo de los PLC
3.Uso de autdmatas programables frente a la l6gica cableada
4.Tipologia de los autématas desde el punto de vista cuantitativo y cualitativo
5.Definicién de autémata microPLC
6.Instalacion del PLC dentro del cuadro eléctrico
UNIDAD DIDACTICA 3. ARQUITECTURA DE LOS AUTOMATAS
1.Funcionamiento y bloques esenciales de los autématas programables
2.Elementos de programacion de PLC
3.Descripcion del ciclo de funcionamiento de un PLC
4. Fuente de alimentacion existente en un PLC
5.Arquitectura de la CPU
6.Tipologia de memorias del automata para el almacenamiento de variables
UNIDAD DIDACTICA 4. ENTRADA Y SALIDA DE DATOS EN EL PLC
1.Médulos de entrada y salida
2.Entrada digitales
3.Entrada analdgicas
4 .Salidas del PLC a relé
5.Salidas del PLC a transistores
6.Salidas del PLC a Triac
7.Salidas analdgicas
8.Uso de instrumentacion para el diagndstico y comprobacion de sefiales
9.Normalizacion y escalado de entradas analdgicas en el PLC
UNIDAD DIDACTICA 5. DESCRIPCION DEL CICLO DE FUNCIONAMIENTO DEL AUTOMATA
1.Secuencias de operaciones del autdmata programable: watchdog
2.Modos de operacion del PLC
3.Ciclo de funcionamiento del autémata programable
4.Chequeos del sistema
5.Tiempo de ejecucion del programa
6.Elementos de proceso rapido
UNIDAD DIDACTICA 6. CONFIGURACION DEL PLC
1.Configuracién del PLC
2.Tipos de procesadores
3.Procesadores centrales y periféricos
4.Unidades de control redundantes
5.Configuraciones centralizadas y distribuidas
6.Comunicaciones industriales y modulos de comunicaciones
7.Memoria masa
8.Periféricos
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UNIDAD DIDACTICA 7. ALGEBRA DE BOOLE Y USO DE ELEMENTOS ESPECIALES DE PROGRAMACION
1.Introduccion a la programacion
2.Programacion estructurada
3.Lenguajes graficos y la norma IEC
4.Algebra de Boole: postulados y teoremas
5.Uso de Temporizadores
6.Ejemplos de uso de contadores
7.Ejemplos de uso de comparadores
8.Funcion SET-RESET (RS)
9.Ejemplos de uso del Teleruptor
10.Elemento de flanco positivo y negativo
11.Ejemplos de uso de Operadores aritméticos
UNIDAD DIDACTICA 8. PROGRAMACION MEDIANTE DIAGRAMA DE CONTACTOS: LD
1.Lenguaje en esquemas de contacto LD
2.Reglas del lenguaje en diagrama de contactos
3.Elementos de entrada y salida del lenguaje
4.Elementos de ruptura de la secuencia de ejecucion
5.Ejemplo con diagrama de contactos: accionamiento de Motores-bomba
6.Ejemplo con diagrama de contactos: estampadora semiautomatica
UNIDAD DIDACTICA 9. PROGRAMACION MEDIANTE LENGUAJE DE FUNCIONES LOGICAS: FBD
1.Introduccion a las funciones y puertas légicas
2.Funcionamiento del lenguaje en lista de instrucciones
3.Aplicacion de funciones FBD
4.Ejemplo con Lenguaje de Funciones: taladro semiautomatico
5.Ejemplo con Lenguaje de Funciones: taladro semiautomatico
UNIDAD DIDACTICA 10. PROGRAMACION MEDIANTE LENGUAJE EN LISTA DE INSTRUCCIONES IL Y TEXTO
ESTRUCTURADO ST
1.Lenguaje en lista de instrucciones
2.Estructura de una instruccién de mando Ejemplos
3.Ejemplos de instrucciones de mando para diferentes marcas de PLC
4.Instrucciones en lista de instrucciones IL
5.Lenguaje de programacion por texto estructurado ST
UNIDAD DIDACTICA 11. PROGRAMACION MEDIANTE GRAFCET
1.Presentacion de la herramienta o lenguaje GRAFCET
2.Principios Basicos de GRAFCET
3.Definicién y uso de las etapas
4.Acciones asociadas a etapas
5.Condicion de transicién
6.Reglas de Evolucién del GRAFCET
7.Implementacion del GRAFCET
8.Necesidad del pulso inicial
9.Eleccion condicional entre secuencias
10.Subprocesos alternativos Bifurcaciéon en O
11.Secuencias simultaneas
12.Utilizacién del salto condicional
13.Macroetapas en GRAFCET
14.El programa de usuario
15.Ejemplo resuelto con GRAFCET: activacion de semaforo
16.Ejemplo resuelto con GRAFCET: control de puente grua
UNIDAD DIDACTICA 12. RESOLUCION DE EJEMPLOS DE PROGRAMACION DE PLC'S
1.Secuencia de LED
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2.Alarma sonora

3.Control de ascensor con dos pisos

4.Control de depdsito

5.Control de un semaforo

6.Cintas transportadoras

7.Control de un Parking

8.Automatizacion de puerta Corredera
9.Automatizacion de proceso de elaboracién de curtidos
10.Programacion de escalera automatica
11.Automatizacion de apiladora de cajas
12.Control de movimiento vaivén de movil
13.Control preciso de pesaje de producto
14.Automatizacion de clasificadora de paquetes

MODULO 2. MANTENIMIENTO DE INSTALACIONES AUTOMATIZADAS C(
PLC'S

UNIDAD DIDACTICA 1. SISTEMAS DE INTERPRETACION, AVERIAS COMUNES Y SOLUCIONES
1.Diagnosis de errores y averias
2.Redes de comunicacion
3.Sistemas de visualizacion
4 .Interpretacion de esquemas de equipos y maquinas: Simbologia
5.Averias mas comunes:
6.Causas y soluciones
7.Técnicas de analisis de averias
8.Normas de seguridad e higiene referidas a maquinas y equipos
UNIDAD DIDACTICA 2. AUTOMATISMOS E INSTRUMENTOS
1.Interpretacion de esquemas de equipos y maquinas: Simbologia
2.Aparatos e instrumentos utilizados en la localizacidén de averias en maquinas y equipos eléctricos
3.Automatismos
UNIDAD DIDACTICA 3. AUTOMATAS PROGRAMABLES Y AVERIAS.
1.Autématas programables
2.Averias mas comunes: Causas y soluciones
UNIDAD DIDACTICA 4. TECNICAS DE RESOLUCION Y NORMAS A SEGUIR PARA LA REPARACION
1.Técnicas de analisis de averias
2.Normas de seguridad e higiene referidas a maquinas y equipos
3.Normas e instrucciones complementarlas del Reglamento electrotécnico de baja tension
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