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FMEM0211 Fabricación por Mecanizado a Alta Velocidad y Alto Rendimiento

modalidad: Online

FMEM0211 Fabricación por Mecanizado a Alta 

Velocidad y Alto Rendimiento

precio: 0 € *

* hasta 100 % bonificable para trabajadores.

630 horas horas teleformación: duración total:
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FMEM0211 Fabricación por Mecanizado a Alta Velocidad y Alto Rendimiento

descripción

En el ámbito de la familia profesional Fabricación Mecánica es necesario conocer los aspectos 

fundamentales en Fabricación por Mecanizado a Alta Velocidad y Alto Rendimiento. Así, con el 

presente curso del área profesional Producción mecánica se pretende aportar los conocimientos 

necesarios para conocer los principales aspectos en Fabricación por Mecanizado a Alta Velocidad y 

Alto Rendimiento.

www.formacioncontinua.eu       información y matrículas: 958 050 240        fax: 958 050 245



FMEM0211 Fabricación por Mecanizado a Alta Velocidad y Alto Rendimiento

www.formacioncontinua.eu       información y matrículas: 958 050 240        fax: 958 050 245



FMEM0211 Fabricación por Mecanizado a Alta Velocidad y Alto Rendimiento

www.formacioncontinua.eu       información y matrículas: 958 050 240        fax: 958 050 245
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a quién va dirigido

Todos aquellos trabajadores y profesionales en activo que deseen adquirir o perfeccionar sus 

conocimientos técnicos en este área.
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FMEM0211 Fabricación por Mecanizado a Alta Velocidad y Alto Rendimiento

objetivos

- Adaptar los planos de fabricación para el mecanizado a alta velocidad y alto rendimiento.

- Diseñar utillajes de amarre de pieza para el mecanizado a alta velocidad y alto rendimiento.

- Mecanizar a alta velocidad y alto rendimiento.
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para qué te prepara

La presente formación se ajusta al itinerario formativo del Certificado de Profesionalidad FMEM0211 

Fabricación por Mecanizado a Alta Velocidad y Alto Rendimiento certificando el haber superado las 

distintas Unidades de Competencia en él incluidas, y va dirigido a la acreditación de las 

Competencias profesionales adquiridas a través de la experiencia laboral y de la formación no 

formal, vía por la que va a optar a la obtención del correspondiente Certificado de Profesionalidad, a 

través de las respectivas convocatorias que vayan publicando las distintas Comunidades 

Autónomas, así como el propio Ministerio de Trabajo (Real Decreto 1224/2009 de reconocimiento de 

las competencias profesionales adquiridas por experiencia laboral).

salidas laborales

Fabricación Mecánica / Producción mecánica
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titulación

Una vez finalizado el curso, el alumno recibirá por parte de INESEM vía correo postal, la Titulación 

Oficial que acredita el haber superado con éxito todas las pruebas de conocimientos propuestas en 

el mismo.

Esta titulación incluirá el nombre del curso/máster, la duración del mismo, el nombre y DNI del 

alumno, el nivel de aprovechamiento que acredita que el alumno superó las pruebas propuestas, las 

firmas del profesor y Director del centro, y los sellos de la instituciones que avalan la formación 

recibida (Instituto Europeo de Estudios Empresariales).
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forma de bonificación
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- Mediante descuento directo en el TC1, a cargo de los seguros sociales que la empresa paga cada 

mes a la Seguridad Social.
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metodología

El alumno comienza su andadura en INESEM a través del Campus Virtual. Con nuestra 

metodología de aprendizaje online, el alumno debe avanzar a lo largo de las unidades didácticas del 

itinerario formativo, así como realizar las actividades y autoevaluaciones correspondientes. Al final 

del itinerario, el alumno se encontrará con el examen final, debiendo contestar correctamente un 

mínimo del 75% de las cuestiones planteadas para poder obtener el título.

Nuestro equipo docente y un tutor especializado harán un seguimiento exhaustivo, evaluando 

todos los progresos del alumno así como estableciendo una línea abierta para la resolución de 

consultas.

El alumno dispone de un espacio donde gestionar todos sus trámites administrativos, la 

Secretaría Virtual, y de un lugar de encuentro, Comunidad INESEM, donde fomentar su proceso de 

aprendizaje que enriquecerá su desarrollo profesional.
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materiales didácticos

- Manual teórico 'MF2164_3 Adaptación de Planos de Fabricación para el Mecanizado a Alta Velocidad y Alto Rendimiento'

- Manual teórico 'UF2042 Definición de Utillajes para Mecanizado de Alta Velocidad y Alto Rendimiento'

- Manual teórico 'UF2043 Desarrollo de Documentación de Diseño para la Fabricación de Utillajes de Amarre'

- Manual teórico 'UF2044 Planificación del Mecanizado a Alta Velocidad'

- Manual teórico 'UF2045 Planificación del Mecanizado de Alto Rendimiento en Máquinas Multitarea de Fresado y Torneado'

- Manual teórico 'UF2046 Planificación del Mecanizado de Alto Rendimiento en Máquinas Multitarea de Torneado y Fresado'

- Manual teórico 'UF2047 Mecanizado a Alta Velocidad'

- Manual teórico 'UF2048 Mecanizado de Alto Rendimiento en Fresadora Multitarea'

- Manual teórico 'UF2049  Mecanizado de Alto Rendimiento en Torno Multitarea'
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profesorado y servicio de tutorías
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Nuestro equipo docente estará a su disposición para resolver cualquier consulta o ampliación 

de contenido que pueda necesitar relacionado con el curso. Podrá ponerse en contacto con 

nosotros a través de la propia plataforma o Chat, Email o Teléfono, en el horario que aparece en 

un documento denominado “Guía del Alumno” entregado junto al resto de materiales de estudio.

Contamos con una extensa plantilla de profesores especializados en las distintas áreas formativas, 

con una amplia experiencia en el ámbito docente.

El alumno podrá contactar con los profesores y formular todo tipo de dudas y consultas, así 

como solicitar información complementaria, fuentes bibliográficas y asesoramiento profesional. 

Podrá hacerlo de las siguientes formas: 

- Por e-mail: El alumno podrá enviar sus dudas y consultas a cualquier hora y obtendrá 

respuesta en un plazo máximo de 48 horas.

- Por teléfono: Existe un horario para las tutorías telefónicas, dentro del cual el alumno podrá 

hablar directamente con su tutor.

- A través del Campus Virtual: El alumno/a puede contactar  y enviar sus consultas a través 

del mismo, pudiendo tener acceso a Secretaría, agilizando cualquier proceso administrativo así 
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plazo de finalización

El alumno cuenta con un período máximo de tiempo para la finalización del curso, que dependerá de la 

misma duración del curso. Existe por tanto un calendario formativo con una fecha de inicio y una fecha 

de fin. 

especialmente dirigido a los alumnos matriculados en cursos de modalidad online, el campus virtual 

de inesem ofrece contenidos multimedia de alta calidad y ejercicios interactivos.

campus virtual online
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servicio gratuito que permitirá al alumno formar parte de una extensa comunidad virtual que ya 

disfruta de múltiples ventajas: becas, descuentos y promociones en formación, viajes al extranjero 

para aprender idiomas...

comunidad

el alumno podrá descargar artículos sobre e-learning,  publicaciones sobre formación a distancia, 

artículos de opinión, noticias sobre convocatorias de oposiciones, concursos públicos de la 

administración, ferias sobre formación, etc.

revista digital

secretaría
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programa formativo

MÓDULO 1. Adaptación de Planos de Fabricación para el Mecanizado a 

Alta Velocidad y Alto Rendimiento.
UNIDAD DIDÁCTICA 1. MODIFICACIÓN DE GEOMETRÍA DE PIEZA (CAD) PARA MECANIZADO A ALTA 

VELOCIDAD Y ALTO RENDIMIENTO

Este sistema comunica al alumno directamente con nuestros asistentes, agilizando todo el proceso 

de matriculación, envío de documentación y solución de cualquier incidencia.

Además, a través de nuestro gestor documental, el alumno puede disponer de todos

sus documentos, controlar las fechas de envío, finalización de sus acciones formativas y todo

lo relacionado con la parte administrativa de sus cursos, teniendo la posibilidad de realizar un

seguimiento personal de todos sus trámites con INESEM
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   1.Contenido del plano de diseño de la pieza (forma, material, dimensiones, tratamientos).

   2.Sistemas de representación 2D en CAD.

   3.Sistemas de representación 3D en CAD.

   4.Formato de intercambios gráficos.

   5.Efecto de la estrategia del mecanizado en el diseño de la pieza.

   6.Creación y modificación de entidades gráficas.

   7.Manejo de herramientas del CAD.

UNIDAD DIDÁCTICA 2. PROCESOS DE FABRICACIÓN

   1.Máquinas herramientas (Arquitectura, Incompatibilidades geométricas).

   2.Zonas de referencia.

   3.Caras de referencia.

   4.Superficies auxiliares para estrategias de mecanizado.

   5.Posicionamiento.

   6.Refuerzos estructurales para el mecanizado.

   7.Dimensionamiento de las zonas auxiliares.

   8.Pautas e informes de control.

   9.Concepto, estructura, contenidos.

  10.Periodicidad de las verificaciones.

  11.Fichas de toma de datos.

UNIDAD DIDÁCTICA 3. PLANOS DE FABRICACIÓN PARA MECANIZADO DE ALTA VELOCIDAD Y ALTO 
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RENDIMIENTO

   1.Simbología para fabricación.

   2.Normalización.

   3.Vistas, cortes, secciones.

   4.Acotación.

   5.Tolerancias dimensionales.

   6.Tolerancias geométricas.

   7.Tolerancias superficiales.

   8.Superficies y elementos de referencia.

   9.Códigos de identificación de materiales.

  10.Generación de planos de fabricación.

MÓDULO 2. DISEÑO DE UTILLAJES DE AMARRE DE PIEZA PARA EL 

MECANIZADO A ALTA VELOCIDAD Y ALTO RENDIMIENTO.
UNIDAD FORMATIVA 1. DEFINICIÓN DE UTILLAJES PARA MECANIZADO DE ALTA VELOCIDAD Y 

ALTO RENDIMIENTO

UNIDAD DIDÁCTICA 1. TECNOLOGÍA DEL MECANIZADO

   1.Formas y calidades que se obtienen con las máquinas a alta velocidad y alto rendimiento.

   2.Operaciones de mecanizado.

   3.Rigidez, alineación, concentricidad de piezas.
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   4.Precisión y repetibilidad.

   5.Superficies de referencia.

   6.Zonas de sujeción.

UNIDAD DIDÁCTICA 2. SISTEMAS DE SUJECIÓN Y AMARRE EN ALTA VELOCIDAD Y ALTO RENDIMIENTO

   1.Especificaciones técnicas de los utillajes de amarre.

   2.Influencia de los requerimientos de producción en el diseño del utillaje.

   3.Características y funciones de los sistemas de sujeción y amarre.

   4.Sistemas de amarre tipos y dimensiones para mecanizado de alta velocidad y alto rendimiento.

   5.Placas base.

   6.Elemento de posicionamiento.

   7.Elementos de amarre.

   8.Automatización del utillaje.

   9.Sistemas modulares de amarre y posicionamiento.

  10.Elementos y componentes comerciales de posicionamiento y de sujeción, guiado, entre otros.

UNIDAD DIDÁCTICA 3. DIMENSIONADO DE ELEMENTOS Y COMPONENTES COMERCIALES DE UTILLAJES

   1.Esfuerzos de corte trasmitidos al utillaje.

   2.Esfuerzos inerciales y gravitacionales debidos a la pieza.

   3.Representación esquemática de esfuerzos y cargas.

   4.Coeficientes de seguridad.

   5.Dimensionado de elementos y componentes del utillaje (cálculos).
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   6.Normas, tablas, catálogos técnicos.

UNIDAD FORMATIVA 2. DESARROLLO DE DOCUMENTACIÓN DE DISEÑO PARA LA FABRICACIÓN 

DE UTILLAJES DE AMARRE

UNIDAD DIDÁCTICA 1. MATERIALES UTILIZADOS EN LOS UTILLAJES DE AMARRE

   1.Tipos y características de los materiales usados en los utillajes de amarre.

   2.Códigos de identificación.

   3.Selección de materiales para los componentes del utillaje.

   4.Catálogos comerciales de materiales. Equivalencias entre fabricantes y países.

   5.Tratamientos térmicos.

   6.Tratamientos termoquímicos.

   7.Tratamientos superficiales.

UNIDAD DIDÁCTICA 2. PLANOS PARA LA FABRICACIÓN DEL UTILLAJE

   1.Simbología, normalización, perspectivas, vistas, cortes, secciones, detalles.

   2.Acotación: sistemas, cadenas y grupos de cotas.

   3.Tolerancias: dimensionales, geométricas y superficiales.

   4.Escalas.

   5.Sistemas de ajuste.

   6.Diseño de utillaje con CAD. Entorno modelado (sólidos y superficies). Entorno conjunto. Entorno plano.

   7.Pautas de control.

   8.Concepto, estructura, contenidos.
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   9.Periodicidad.

  10.Fichas de toma de datos.

UNIDAD DIDÁCTICA 3. DOCUMENTACIÓN TÉCNICA

   1.Dossier técnico.

   2.Plano de ensamblaje de conjunto, lista de materiales.

   3.Planos de despiece.

   4.Secuencia de montaje. Planos explosionados.

   5.Mantenimiento. Pautas de montaje y desmontaje. Mantenimiento preventivo y correctivo.

   6.Elementos y componentes a mantener.

   7.Periodicidad de las actividades de mantenimiento del utillaje.

MÓDULO 3. PLANIFICACIÓN DEL MECANIZADO A ALTA VELOCIDAD Y 

ALTO RENDIMIENTO.
UNIDAD FORMATIVA 1. PLANIFICACIÓN DEL MECANIZADO A ALTA VELOCIDAD

UNIDAD DIDÁCTICA 1. MÁQUINAS DE ALTA VELOCIDAD

   1.Centros de mecanizado.

   2.Centros de torneado.

   3.Elementos y componentes característicos.

   4.Arquitectura.

   5.Características funcionales.
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UNIDAD DIDÁCTICA 2. HERRAMIENTAS PARA EL MECANIZADO DE ALTA VELOCIDAD

   1.Funciones, formas y geometrías de corte.

   2.Materiales para herramientas.

   3.Elementos, componentes y estructuras de las herramientas.

   4.Desgaste y vida de la herramienta.

UNIDAD DIDÁCTICA 3. OPERACIONES DE MECANIZADO EN MÁQUINAS DE ALTA VELOCIDAD

   1.Formas y calidades que se obtienen con las máquinas a alta velocidad.

   2.Operaciones de mecanizado.

   3.Parámetros de corte.

   4.Tipos y características de los materiales a procesar que afectan al mecanizado.

   5.Tratamientos térmicos y superficiales que afectan al mecanizado.

UNIDAD DIDÁCTICA 4. PROGRAMACIÓN CAM PARA MECANIZADO DE ALTA VELOCIDAD

   1.Planificación de tareas.

   2.Definición de herramientas.

   3.Generación de trayectorias.

   4.Simulación del mecanizado.

   5.Mecanizado virtual.

   6.Generación del código CNC.

   7.Operaciones de mecanizado.

   8.Utillajes de amarre de pieza.
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   9.Estrategias de mecanizado.

  10.Programación de CNC-ISO.

  11.Manejo de las herramientas del CAM.

  12.Post-procesadores para CNC.

UNIDAD FORMATIVA 2. PLANIFICACIÓN DEL MECANIZADO DE ALTO RENDIMIENTO EN MÁQUINAS 

MULTITAREA DE FRESADO Y TORNEADO

UNIDAD DIDÁCTICA 1. MÁQUINAS MULTITAREA DE FRESADO/TORNEADO DE ALTO RENDIMIENTO

   1.Tipos funcionales de máquinas multiprocesos basadas en estructuras de centro de mecanizado.

   2.Elementos y componentes característicos.

   3.Arquitectura.

   4.Características funcionales.

   5.Limitaciones del cabezal fresador en operaciones de torneado.

UNIDAD DIDÁCTICA 2. HERRAMIENTAS PARA EL FRESADO/TORNEADO DE ALTO RENDIMIENTO

   1.Funciones, formas y geometrías de corte.

   2.Materiales para herramientas.

   3.Elementos, componentes y estructuras de las herramientas.

   4.Desgaste y vida de la herramienta.

UNIDAD DIDÁCTICA 3. OPERACIONES DE FRESADO/TORNEADO DE ALTO RENDIMIENTO

   1.Formas y calidades que se obtienen con las máquinas de alto rendimiento.

   2.Operaciones de mecanizado.
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   3.Parámetros de corte.

   4.Tipos y características de materiales a procesar que afectan al mecanizado.

   5.Tratamientos térmicos y superficiales que afectan al mecanizado.

UNIDAD DIDÁCTICA 4. PROGRAMACIÓN CAM/CNC PARA MÁQUINAS MULTITAREA BASADAS EN FRESADO 

CON CAPACIDAD DE TORNEADO

   1.Planificación de tareas.

   2.Definición de herramientas.

   3.Generación de trayectorias.

   4.Simulación del mecanizado.

   5.Mecanizado virtual.

   6.Generación del código CNC.

   7.Operaciones de mecanizado.

   8.Utillajes de amarre de pieza.

   9.Estrategias de mecanizado.

  10.Programación de CNC-ISO.

  11.Manejo de las herramientas del CAM.

  12.Post-procesadores para CNC.

UNIDAD FORMATIVA 3. PLANIFICACIÓN DEL MECANIZADO DE ALTO RENDIMIENTO EN MÁQUINAS 

MULTITAREA DE TORNEADO Y FRESADO

UNIDAD DIDÁCTICA 1. MÁQUINAS MULTITAREA DE TORNEAR Y FRESAR DE ALTO RENDIMIENTO
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   1.Tipos funcionales de máquinas multiprocesos basadas en estructuras de centros de torneado.

   2.Elementos y componentes característicos.

   3.Arquitectura.

   4.Limitaciones del cabezal fresador.

   5.Características funcionales.

UNIDAD DIDÁCTICA 2. HERRAMIENTAS DE CORTE PARA MÁQUINAS MULTITAREA DE TORNEADO Y FRESADO 

DE ALTO RENDIMIENTO

   1.Funciones, formas y geometrías de corte.

   2.Materiales para herramientas.

   3.Elementos, componentes y estructuras de las herramientas.

   4.Desgaste y vida de la herramienta.

UNIDAD DIDÁCTICA 3. OPERACIONES EN MÁQUINAS MULTITAREA DE TORNEADO Y FRESADO DE ALTO 

RENDIMIENTO

   1.Formas y calidades que se obtienen con las máquinas de multitarea de torneado y fresado de alto rendimiento.

   2.Operaciones de mecanizado.

   3.Parámetros de corte.

   4.Tipos y características de los materiales a procesar que afectan al mecanizado.

   5.Tratamientos térmicos y superficiales que afectan al mecanizado.

UNIDAD DIDÁCTICA 4. PROGRAMACIÓN CAM/CNC PARA MÁQUINAS MULTITAREA BASADAS EN TORNEADO 

CON CAPACIDAD PARA FRESADO
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   1.Planificación de tareas.

   2.Definición de herramientas.

   3.Generación de trayectorias.

   4.Simulación del mecanizado.

   5.Mecanizado virtual.

   6.Generación del código CNC.

   7.Operaciones de mecanizado.

   8.Utillajes de amarre de pieza.

   9.Estrategias de mecanizado.

  10.Programación de CNC-ISO.

  11.Manejo de las herramientas del CAM.

  12.Post-procesadores para CNC.

MÓDULO 4. MECANIZADO A ALTA VELOCIDAD Y ALTO RENDIMIENTO
UNIDAD FORMATIVA 1. MECANIZADO A ALTA VELOCIDAD

UNIDAD DIDÁCTICA 1. PREPARACIÓN DE MÁQUINAS DE ALTA VELOCIDAD

   1.Máquinas de alta velocidad:

        1.- Prestaciones y funcionamiento.

        2.- Elementos y componentes característicos.

        3.- Lubricación. Refrigeración.

        4.- Extracción: de viruta, atmósfera del mecanizado, etc.
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        5.- Transporte y posicionamiento.

        6.- Engrases, niveles de líquidos y liberación de residuos.

        7.- Técnicas y procedimientos para la sustitución de elementos.

        8.- Sustitución de elementos.

        9.- Plan de mantenimiento y documentos de registro.

   2.Dispositivos auxiliares de las máquinas de alta velocidad:

        1.- Sujeción: tipos y características. Errores más comunes.

        2.- Posicionamiento: tipos y características. Errores más comunes.

        3.- Alineación y centrado: tipos y características. Errores más comunes.

        4.- Toma de referencias: tipos y características. Errores más comunes.

        5.- Seguridad: tipos y características.

   3.Manejo y uso de máquinas con control numérico.

   4.Elementos y mandos de las máquinas alta velocidad.

   5.Modos operativos de las máquinas alta velocidad.

   6.Referencias de máquina y pieza.

   7.Herramientas, utillajes y accesorios de las máquinas con CNC.

   8.Prerreglaje de herramientas.

   9.Amarrado de piezas y herramientas: Centrado y toma de referencias. Errores más comunes.

  10.Alineación y centrado de piezas: tipos y características. Errores más comunes.

  11.Toma de referencias: tipos y características. Errores más comunes.
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  12.Manuales de la máquina.

  13.Normativa de prevención de riesgos laborales aplicada a la preparación de máquina de alta velocidad.

  14.Normativa de protección del medioambiente aplicada a la preparación de máquina de alta velocidad.

UNIDAD DIDÁCTICA 2. EJECUCIÓN DEL MECANIZADO

   1.Ejecución de operaciones de mecanizado en máquinas herramientas a alta velocidad.

   2.Útiles de verificación y control.

   3.Procedimientos de verificación dimensional.

   4.Procedimientos de verificación superficial.

   5.Procedimientos de verificación geométrica.

   6.Medición en máquina. Sondas de medición.

   7.Comprobación del estado de calibración de los instrumentos de medida.

   8.Errores de medida.

   9.Técnicas de corrección de las desviaciones del proceso.

  10.Corrección de las desviaciones de las piezas mecanizadas (tolerancias dimensionales geométricas y superficiales).

  11.Identificación y resolución de problemas.

  12.Normativa de prevención de riesgos laborales aplicada al mecanizado en máquina de alta velocidad.

  13.Normativa de protección del medioambiente aplicada al mecanizado en máquina de alta velocidad.

UNIDAD FORMATIVA 2. MECANIZADO DE ALTO RENDIMIENTO EN FRESADORA MULTITAREA

UNIDAD DIDÁCTICA 1. PREPARACIÓN DE MÁQUINAS MULTITAREA BASADAS EN FRESADORA

   1.Máquinas alto rendimiento fresado-torneado:
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        1.- Prestaciones y funcionamiento.

        2.- Elementos y componentes característicos.

   2.Equipos auxiliares:

        1.- Lubricación. Refrigeración.

        2.- Extracción: de viruta, atmósfera del mecanizado, etc.

        3.- Transporte y posicionamiento.

   3.Mantenimiento de máquinas y equipos:

   4.Engrases, niveles de líquidos y liberación de residuos.

        1.- Técnicas y procedimientos para la sustitución de elementos.

        2.- Sustitución de elementos.

        3.- Plan de mantenimiento y documentos de registro.

   5.Manejo y uso de controles numéricos multicanal.

   6.Elementos y mandos de las máquinas de alto rendimiento.

   7.Modos operativos de las máquinas de alto rendimiento.

   8.Referencias de máquina y pieza.

   9.Herramientas, utillajes y accesorios de las máquinas con CNC.

  10.Prerreglaje de herramientas.

  11.Amarrado de piezas y herramientas: Centrado y toma de referencias.

  12.Manuales de la máquina.

  13.Normativa de prevención de riesgos laborales aplicables a la preparación de máquinas de alto rendimiento 
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basadas en fresadora.

  14.Normativa de protección medioambiental aplicable a la preparación de máquinas de alto rendimiento basadas en 

fresadora.

UNIDAD DIDÁCTICA 2. EJECUCIÓN DEL MECANIZADO EN MÁQUINAS MULTITAREA BASADAS EN FRESADORA

   1.Ejecución de operaciones de mecanizados en máquinas herramientas de alto rendimiento.

   2.Útiles de verificación y control.

   3.Procedimientos de verificación dimensional.

   4.Procedimientos de verificación superficial.

   5.Procedimientos de verificación geométrica.

   6.Medición en máquina. Sondas de medición.

   7.Comprobación del estado de calibración de los instrumentos de medida.

   8.Errores de medida.

   9.Técnicas de corrección de las desviaciones del proceso.

  10.Corrección de las desviaciones de las piezas mecanizadas (tolerancias dimensionales geométricas y superficiales).

  11.Identificación y resolución de problemas.

  12.Normativa de prevención de riesgos laborales aplicables al mecanizado en máquinas de alto rendimiento basadas 

en fresadora.

  13.Normativa de protección medioambiental aplicable al mecanizado en máquinas de alto rendimiento basadas en 

fresadora.

UNIDAD FORMATIVA 3. MECANIZADO DE ALTO RENDIMIENTO EN TORNO MULTITAREA
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UNIDAD DIDÁCTICA 1. PREPARACIÓN DE MÁQUINAS MULTITAREA BASADAS EN TORNO

   1.Máquinas alto rendimiento fresado-torneado:

        1.- Prestaciones y funcionamiento.

        2.- Elementos y componentes característicos.

   2.Equipos auxiliares:

        1.- Lubricación. Refrigeración.

        2.- Extracción: de viruta, atmósfera del mecanizado, etc.

        3.- Transporte y posicionamiento.

   3.Mantenimiento de máquinas y equipos:

   4.Engrases, niveles de líquidos y liberación de residuos.

        1.- Técnicas y procedimientos para la sustitución de elementos.

        2.- Sustitución de elementos.

        3.- Plan de mantenimiento y documentos de registro.

   5.Manejo y uso de controles numéricos multicanal.

   6.Elementos y mandos de las máquinas de alto rendimiento.

   7.Modos operativos de las máquinas de alto rendimiento.

   8.Referencias de máquina y pieza.

   9.Herramientas, utillajes y accesorios de las máquinas con CNC.

  10.Prerreglaje de herramientas.

  11.Amarrado de piezas y herramientas: Centrado y toma de referencias.
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  12.Manuales de la máquina.

  13.Normativa de prevención de riesgos laborales aplicables a la preparación de máquinas de alto rendimiento 

basadas en torno.

  14.Normativa de protección medioambiental aplicable a la preparación de máquinas de alto rendimiento basadas en 

torno.

UNIDAD DIDÁCTICA 2. EJECUCIÓN DEL MECANIZADO EN MÁQUINAS MULTITAREA BASADAS EN TORNO

   1.Ejecución de operaciones de mecanizados en máquinas herramientas de alto rendimiento.

   2.Útiles de verificación y control.

   3.Procedimientos de verificación dimensional.

   4.Procedimientos de verificación superficial.

   5.Procedimientos de verificación geométrica.

   6.Medición en máquina. Sondas de medición.

   7.Comprobación del estado de calibración de los instrumentos de medida.

   8.Errores de medida.

   9.Técnicas de corrección de las desviaciones del proceso.

  10.Corrección de las desviaciones de las piezas mecanizadas (tolerancias dimensionales geométricas y superficiales).

  11.Identificación y resolución de problemas.

  12.Normativa de prevención de riesgos laborales aplicables al mecanizado en máquinas de alto rendimiento basadas 

en torno.

  13.Normativa de protección medioambiental aplicable al mecanizado en máquinas de alto rendimiento basadas en 
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torno.
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