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MAMRO0308 Mecanizado de Madera y Derivados

MAMRO0308 Mecanizado de Madera y Derivados

duracion total: 520 horas horas teleformacion: 260 horas
precio: 0 €~

modalidad: Online

* hasta 100 % bonificable para trabajadores.

descripcion

En el ambito de la madera, mueble y corcho, es necesario conocer los diferentes campos del
mecanizado de madera y derivados, dentro del area profesional de produccién, carpinteria y mueble.
Asi, con el presente curso se pretende aprender a realizar la preparacion y operacién de maquinas y
equipos de mecanizado para la fabricacion de elementos de carpinteria y mueble, consiguiendo la
calidad requerida, en condiciones de salud laboral.
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MAMRO0308 Mecanizado de Madera y Derivados
a quién va dirigido

Todos aquellos trabajadores y profesionales en activo que deseen adquirir o perfeccionar sus
conocimientos técnicos en este area.

- Preparar maquinas y equipos de taller.
- Preparar maquinas y equipos de taller industrializados.
- Mecanizar madera y derivados.

para qué te prepara

La presente formacion se ajusta al itinerario formativo del Certificado de Profesionalidad MAMR0308
Mecanizado de madera y derivados, certificando el haber superado las distintas Unidades de
Competencia en él incluidas, y va dirigido a la acreditacion de las Competencias profesionales
adquiridas a través de la experiencia laboral y de la formacién no formal, via por la que va a optar a
la obtencion del correspondiente Certificado de Profesionalidad, a través de las respectivas
convocatorias que vayan publicando las distintas Comunidades Auténomas, asi como el propio
Ministerio de Trabajo (Real Decreto 659/2023, de 18 de julio, que desarrolla la ordenacion del
Sistema de Formacion Profesional y establece un procedimiento permanente para la acreditacion de
competencias profesionales adquiridas por experiencia laboral o formacion no formal).

salidas laborales

Desarrolla su actividad profesional en el taller de mecanizado de grandes, medianas y pequefias
empresas, dedicadas a la fabricacion de mobiliario o de elementos de carpinteria.
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MAMRO0308 Mecanizado de Madera y Derivados
titulacion

Una vez finalizado el curso, el alumno recibira por parte de INESEM via correo postal, la Titulacion

Oficial que acredita el haber superado con éxito todas las pruebas de conocimientos propuestas en
el mismo.

Esta titulacion incluira el nombre del curso/master, la duracién del mismo, el nombre y DNI del
alumno, el nivel de aprovechamiento que acredita que el alumno superoé las pruebas propuestas, las
firmas del profesor y Director del centro, y los sellos de la instituciones que avalan la formacion
recibida (Instituto Europeo de Estudios Empresariales).

INSTITUTO EUROPEO DE ESTUDIOS EMPRESARIALES o 6’ N
R coma centro de Formacion acreditado para la imparticion a nivel nacional de formacion RN

EXPIDE LA SIGUIENTE TITULACION

NOMBRE DEL ALUMNO/A
con D.N.I XXXXXXXX ha superado los estudios correspondientes de

Nombre de la Accion Formativa

de XXX horas, per i al Plan de F ion INESEM en la convocatoria de XXXX
Y para que surta los efectos pertinentes queda registrado con nimero de expediente XXXX- JOOXX-XCOXXOO0XX

Con una calificacion de SOBRESALIENTE

Y para que conste expido la presente TITULACION en
Granada, a (dia) de (mes) de (afio)
La direccion General Firma del alumnol/a

MARIA MORENO HIDALGO Sello NOMBRE DEL ALUMNO/A

forma de bonificacion

- Mediante descuento directo en el TC1, a cargo de los seguros sociales que la empresa paga cada
mes a la Seguridad Social.
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MAMRO0308 Mecanizado de Madera y Derivados
metodologia

El alumno comienza su andadura en INESEM a través del Campus Virtual. Con nuestra
metodologia de aprendizaje online, el alumno debe avanzar a lo largo de las unidades didacticas del
itinerario formativo, asi como realizar las actividades y autoevaluaciones correspondientes. Al final
del itinerario, el alumno se encontrara con el examen final, debiendo contestar correctamente un
minimo del 75% de las cuestiones planteadas para poder obtener el titulo.

Nuestro equipo docente y un tutor especializado haran un seguimiento exhaustivo, evaluando
todos los progresos del alumno asi como estableciendo una linea abierta para la resolucion de
consultas.

El alumno dispone de un espacio donde gestionar todos sus tramites administrativos, la
Secretaria Virtual, y de un lugar de encuentro, Comunidad INESEM, donde fomentar su proceso de
aprendizaje que enriquecera su desarrollo profesional.

materiales didacticos

- Manual teodrico 'UF0238 Ajuste de Maquinas Convencionales para Mecanizado de Madera y Derivados'
- Manual tedrico 'UF0239 Ajuste de Maquinas y Equipos Industriales en Linea'

- Manual tedrico 'UF0240 Ajuste de Centros de Mecanizado CNC'

- Manual tedrico 'UF0237 Analisis de Procesos de Mecanizado e Interpretacion de Planos'

- Manual tedrico 'MF0162_1 Mecanizado de Madera y Derivados'

Cuaderno_
de Ejercicios
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MAMRO0308 Mecanizado de Madera y Derivados
profesorado y servicio de tutorias

Nuestro equipo docente estara a su disposicion para resolver cualquier consulta o ampliacion de
contenido que pueda necesitar relacionado con el curso. Podra ponerse en contacto con nosotros a
través de la propia plataforma o Chat, Email o Teléfono, en el horario que aparece en un
documento denominado “Guia del Alumno” entregado junto al resto de materiales de estudio.
Contamos con una extensa plantilla de profesores especializados en las distintas areas formativas,
con una amplia experiencia en el ambito docente.

El alumno podra contactar con los profesores y formular todo tipo de dudas y consultas, asi
como solicitar informacién complementaria, fuentes bibliograficas y asesoramiento profesional.
Podra hacerlo de las siguientes formas:

- Por e-mail: El alumno podra enviar sus dudas y consultas a cualquier hora y obtendra
respuesta en un plazo maximo de 48 horas.

- Por teléfono: Existe un horario para las tutorias telefénicas, dentro del cual el alumno podra
hablar directamente con su tutor.

- A través del Campus Virtual: El alumno/a puede contactar y enviar sus consultas a través
del mismo, pudiendo tener acceso a Secretaria, agilizando cualquier proceso administrativo asi
como disponer de toda su documentacion

fax: 958 050 245
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MAMRO0308 Mecanizado de Madera y Derivados

plazo de finalizacion

El alumno cuenta con un periodo maximo de tiempo para la finalizacién del curso, que dependera de la
misma duracion del curso. Existe por tanto un calendario formativo con una fecha de inicio y una fecha
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campus virtual online

especialmente dirigido a los alumnos matriculados en cursos de modalidad online, el campus virtual
de inesem ofrece contenidos multimedia de alta calidad y ejercicios interactivos.

comunidad

servicio gratuito que permitira al alumno formar parte de una extensa comunidad virtual que ya
disfruta de multiples ventajas: becas, descuentos y promociones en formacion, viajes al extranjero
para aprender idiomas...

revista digital

el alumno podra descargar articulos sobre e-learning, publicaciones sobre formacion a distancia,
articulos de opinidn, noticias sobre convocatorias de oposiciones, concursos publicos de la
administracion, ferias sobre formacion, etc.

secretaria

Este sistema comunica al alumno directamente con nuestros asistentes, agilizando todo el proceso
de matriculacién, envio de documentacion y solucién de cualquier incidencia.

Ademas, a través de nuestro gestor documental, el alumno puede disponer de todos

sus documentos, controlar las fechas de envio, finalizacion de sus acciones formativas y todo
lo relacionado con la parte administrativa de sus cursos, teniendo la posibilidad de realizar un
seguimiento personal de todos sus tramites con INESEM
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MAMRO0308 Mecanizado de Madera y Derivados
programa formativo

MODULO 1. MF0160_2 AJUSTE DE MAQUINAS Y EQUIPOS DE TALLER
UNIDAD FORMATIVA 1. UF0237 ANALISIS DE PROCESOS DE MECANIZADO E INTERPRETACION

DE PLANOS
UNIDAD DIDACTICA 1. PROCESOS Y OPERACIONES EN EL MECANIZADO DE MADERA Y TABLEROS.

1.Procesos y operaciones de mecanizado de madera y derivados. Terminologia y objetivo del proceso/operacion.

2.Secuenciacién de procesos.

3.Aserrado y reaserrado de madera.

4.Seccionado de tableros.

5.Cepillado-regruesado-moldurado.

6.Mecanizado de ensambles y taladrado.

7.Mecanizado con fresadoras.

8.Lijado y taladrado.
UNIDAD DIDACTICA 2. MATERIALES UTILIZADOS PARA EL MECANIZADO DE MADERA Y DERIVADOS.

1.Madera: variedades mas utilizadas en carpinteria y mueble (pino, haya, roble, etc.). Caracteristicas y propiedades
esenciales. Defectos y anomalias.

2.Madera aserrada para reaserrado. Concepto. Tipos (costeros, tablones, etc.). Dimensiones comerciales.
Aplicaciones. Reglas de clasificacion.

3.Tableros: tipos mas utilizados en carpinteria y mueble (particulas, fibras de densidad media, contrachapado, fibra:
duro, alistonado, etc.). Caracteristicas y propiedades relacionadas con el seccionado en maquinas convencionales.

4.Contenido de humedad de la madera en piezas preparadas para cepilladoregruesado-moldurado. Condiciones
Optimas. Técnicas de medida. Instrumentos de medida (xilohigrometros).
UNIDAD DIDACTICA 3. DOCUMENTACION UTILIZADA EN LOS PROCESOS DE MECANIZADO DE MADERA Y
DERIVADOS.

1.Documentacion utilizada en la produccion. Uso, datos a incluir, principales caracteristicas.
UNIDAD DIDACTICA 4. INTERPRETACION DE PLANOS Y/O CROQUIS PARA EL MECANIZADO DE MADERA Y
DERIVADOS.

1.Interpretacion de planos y/o croquis de mecanizado de madera y derivados. Usos y conceptos. Planta, alzado, pe
detalles, escalas.

2.Interpretacion de planos de fabricacion de piezas de madera y derivados. Simbologia. Tolerancias.

3.ldentificacion grafica de accesorios, complementos y herrajes en piezas de madera y derivados.
UNIDAD DIDACTICA 5. INTERPRETACION DE DOCUMENTACION DE PRODUCCION NO GRAFICA.

1.Hojas de ruta. Interpretacion.

2.Listas de corte/despiece. Interpretacion.

3.0rdenes por maquina, proceso, material, producto, etc. Interpretacion.

4.Instrucciones de proceso. Interpretacion.

5.Instrucciones del sistema de calidad o de gestion. Interpretacion.

6.Sistemas de retroalimentacion para la gestién de produccion (partes de produccion, fichaje de tiempos.
Interpretacion.
UNIDAD DIDACTICA 6. INTERPRETACION DE DOCUMENTACION RELACIONADA CON EL SISTEMA DE
CALIDAD.

1.Documentacion del sistema de calidad relacionada con los procesos de mecanizado de madera y derivados.

2.Instrucciones técnicas de proceso. Caracteristicas, objetivos, principales.

3.Inspeccién de control y recepcién en componentes: Finalidad. Técnicas. Uso. Partes de no conformidad.
Caracteristicas basicas y usos. Muestreo. Finalidad.

4.Técnicas.

5.Diagrama tipo de actuacién en el control de recepcion. Conformidad de la recepcion. Casos de no conformidad.
Actuaciones.

6.ldentificacion de defectos dimensionales en piezas de mueble y elementos de carpinteria: Medicién y control
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dimensional, equipos de medicion: Tipos, uso y manejo. Tolerancias. Criterios caracteristicos de aceptacion y rechazc
en el sector madera-mueble.

7.ldentificacion de defectos no dimensionales piezas de mueble y elementos de carpinteria: Inspeccién visual a la
recepcion, tipos de defectos, causas mas comunes. Criterios de aceptacion y rechazo en el sector madera-mueble.
UNIDAD DIDACTICA 7. OPTIMIZACION DE MADERA Y TABLERO.

1.0Optimizacién del despiece de tableros: finalidad. Técnicas.

2.0Optimizacién del despiece de madera: finalidad. Técnicas.

3.Listas de corte de despiece de madera. Usos y conceptos.

4 Listas de corte de despieces de tablero.

5.Interpretacion de planos de optimizacion.
UNIDAD FORMATIVA 2. UF0238 AJUSTE DE MAQUINAS CONVENCIONALES PARA MECANIZADO

DE MADERA Y DERIVADOS
UNIDAD DIDACTICA 1. ASERRADO Y REASERRADO DE MADERA.

1.Preparacién de equipos: Tipos (sierra de cinta, sierra circular, canteadora, retestadora, angular, etc), descripcion,
preparacion, funcionamiento y mantenimiento.

2.Elementos de corte: Tipos (cintas y discos de sierra). Afilado. Colocacion. Parametros de reaserrado (velocidad dt
giro, tension de cinta, dentados, etc).

3.Pasada de prueba, parametros de comprobacion.
UNIDAD DIDACTICA 2. SECCIONADO DE TABLEROS EN MAQUINAS CONVENCIONALES.

1.Contorneado y seccionado de tableros con sierra de cinta:

2.Seccionado de tableros con sierra circular de carro.

3.etc.)
UNIDAD DIDACTICA 3. CEPILLADO-REGRUESADO-MOLDURADO CON MAQUINAS Y EQUIPOS DE TALLER.

1.Cepillado-regruesado-moldurado:

2.de cepillado (velocidad de giro, ajuste de altura, etc.).

3.Cepillado, regruesado y perfilado de piezas de madera con moldurera:

4.Finalidad. Técnicas. Moldureras: descripcion, preparacion, funcionamiento y

5.mantenimiento. Herramientas: Tipos (cabezales, cuchillas, fresas). Afilado.

6.Colocacion. Parametros de moldurado (velocidad de giro, ajuste de

7.herramientas, posicionamiento de ejes, etc.).
UNIDAD DIDACTICA 4. LIJADO Y CALIBRADO DE MADERA Y TABLEROS: MAQUINAS Y EQUIPOS DE TALLER.

1.Lijas: tipos. Caracteristicas. Conservaciéon. Parametros de desgaste.

2.Lijado de molduras con lijadoras de molduras: finalidad. Técnicas. Lijadoras de molduras: descripcion, preparaciol
funcionamiento y mantenimiento. Parametros de lijado (velocidad de avance, ajuste de perfiles, presion, etc.).

3.Lijado con maquinas manuales: finalidad. Técnicas. Lijadoras manuales: descripcion, preparacion, funcionamientc
mantenimiento.

4.Pasada de prueba, parametros de comprobacion.
UNIDAD DIDACTICA 5. TORNEADO DE MADERA: MAQUINAS Y EQUIPOS DE TALLER.

1.Piezas torneadas. Concepto. Caracteristicas. Aplicaciones principales en carpinteria y mueble.

2.Torneado manual: Finalidad. Técnicas. Productos: caracteristicas y aplicaciones. Tornos manuales: descripcion,
preparacion, funcionamiento y mantenimiento. Herramientas: tipos, afilado. Parametros de torneado (velocidad de
rotacion, etc.).

3.Torneado en torno copiador: Finalidad. Técnicas. Productos: caracteristicas y aplicaciones. Tornos copiadores:
descripcion, preparacion, funcionamiento y mantenimiento. Herramientas: tipos, afilado. Parametros de torneado
(velocidad de rotacion, velocidad de avance, etc.).

4.Torneado con torno salomonico: Finalidad. Técnicas. Productos: caracteristicas y aplicaciones. Tornos salomoénic
descripcién, preparacion, funcionamiento y

5.mantenimiento. Herramientas: tipos, afilado. Parametros de torneado (velocidad de rotacién, velocidad de avance
etc.)

6.Utiles y herramientas para el torneado. Tipos, usos principales, materiales, geometrias. Seleccién en funcién de
parametros. Verificacion del estado. Montaje en maquina.
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7.Pasada de prueba, parametros de comprobacion.
UNIDAD DIDACTICA 6. CONTROL DE CALIDAD EN EL AJUSTE DE MAQUINAS CONVENICONALES.

1.ldentificaciéon y comprobacion una vez realizada la pasada de prueba, comprobacion del producto obtenido.
Medidas y tolerancias. Escuadria, perpendicularidad, paralelismo, angulos, estado superficial, etc.

2.Defectos producidos durante el mecanizado en maquinas convencionales en los diferentes procesos. Causas.
UNIDAD DIDACTICA 7. MANTENIMIENTO DE MAQUINAS CONVENCIONALES PARA EL MECANIZADO DE
MADERA Y DERIVADOS.

1.Mantenimiento basico o de uso. Operaciones.

2.Instrucciones de mantenimiento. Interpretacion.

3.Mantenimiento de los utiles de corte. Afilado.

4.Evaluacion del estado de herramientas de corte.

5.Analisis de desviaciones en por deficiencias en el mantenimiento de las maquinas.
UNIDAD DIDACTICA 8. NORMATIVA APLICABLE AL AJUSTE Y PREPARACION DE MAQUINAS
CONVENCIONALES PARA EL MECANIZADO DE MADERA Y DERIVADOS.

1.Normativa de producto y dimensiones normalizadas de madera.

2.Normas de seguridad y salud laboral aplicadas al ajuste de maquinas convencionales para el mecanizado de
madera, tableros y derivados: tipos de riesgos inherentes al trabajo de toma de datos, métodos de proteccion y
prevencion, utiles personales de proteccién, primeros auxilios.

3.Normativa medioambiental aplicable al ajuste de maquinas convencionales para el mecanizado de madera y
tableros en maquinas convencionales.

MODULO 2. MF0161_2 AJUSTE DE MAQUINAS Y EQUIPOS

INDUSTRIALES.
UNIDAD FORMATIVA 1. UF0237 ANALISIS DE PROCESOS DE MECANIZADO E INTERPRETACION

DE PLANOS
UNIDAD DIDACTICA 1. PROCESOS Y OPERACIONES EN EL MECANIZADO DE MADERA Y TABLEROS.

1.Procesos y operaciones de mecanizado de madera y derivados. Terminologia y objetivo del proceso/operacion.

2.Secuenciacién de procesos.

3.Aserrado y reaserrado de madera.

4.Seccionado de tableros.

5.Cepillado-regruesado-moldurado.

6.Mecanizado de ensambles y taladrado.

7.Mecanizado con fresadoras.

8.Lijado y taladrado.
UNIDAD DIDACTICA 2. MATERIALES UTILIZADOS PARA EL MECANIZADO DE MADERA Y DERIVADOS.

1.Madera: variedades mas utilizadas en carpinteria y mueble (pino, haya, roble, etc.). Caracteristicas y propiedades
esenciales. Defectos y anomalias.

2.Madera aserrada para reaserrado. Concepto. Tipos (costeros, tablones, etc.). Dimensiones comerciales.
Aplicaciones. Reglas de clasificacion.

3.Tableros: tipos mas utilizados en carpinteria y mueble (particulas, fibras de densidad media, contrachapado, fibra:
duro, alistonado, etc.). Caracteristicas y propiedades relacionadas con el seccionado en maquinas convencionales.

4.Contenido de humedad de la madera en piezas preparadas para cepilladoregruesado-moldurado. Condiciones
Optimas. Técnicas de medida. Instrumentos de medida (xilohigrometros).
UNIDAD DIDACTICA 3. DOCUMENTACION UTILIZADA EN LOS PROCESOS DE MECANIZADO DE MADERA Y
DERIVADOS.

1.Documentacién utilizada en la produccién. Uso, datos a incluir, principales caracteristicas.
UNIDAD DIDACTICA 4. INTERPRETACION DE PLANOS Y/O CROQUIS PARA EL MECANIZADO DE MADERA Y
DERIVADOS.

1.Interpretacion de planos y/o croquis de mecanizado de madera y derivados. Usos y conceptos. Planta, alzado, pe
detalles, escalas.

2.Interpretacion de planos de fabricacién de piezas de madera y derivados. Simbologia. Tolerancias.
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3.ldentificacion grafica de accesorios, complementos y herrajes en piezas de madera y derivados.
UNIDAD DIDACTICA 5. INTERPRETACION DE DOCUMENTACION DE PRODUCCION NO GRAFICA.

1.Hojas de ruta. Interpretacion.

2.Listas de corte/despiece. Interpretacion.

3.0rdenes por maquina, proceso, material, producto, etc. Interpretacion.

4.Instrucciones de proceso. Interpretacion.

5.Instrucciones del sistema de calidad o de gestion. Interpretacion.

6.Sistemas de retroalimentacion para la gestion de produccion (partes de produccion, fichaje de tiempos.
Interpretacion.
UNIDAD DIDACTICA 6. INTERPRETACION DE DOCUMENTACION RELACIONADA CON EL SISTEMA DE
CALIDAD.

1.Documentacion del sistema de calidad relacionada con los procesos de mecanizado de madera y derivados.

2.Instrucciones técnicas de proceso. Caracteristicas, objetivos, principales.

3.Inspeccién de control y recepcién en componentes: Finalidad. Técnicas. Uso. Partes de no conformidad.
Caracteristicas basicas y usos. Muestreo. Finalidad.

4.Técnicas.

5.Diagrama tipo de actuacion en el control de recepcion. Conformidad de la recepciéon. Casos de no conformidad.
Actuaciones.

6.ldentificacion de defectos dimensionales en piezas de mueble y elementos de carpinteria: Medicion y control
dimensional, equipos de medicion: Tipos, uso y manejo. Tolerancias. Criterios caracteristicos de aceptacion y rechazc
en el sector madera-mueble.

7.ldentificacion de defectos no dimensionales piezas de mueble y elementos de carpinteria: Inspeccion visual a la
recepcion, tipos de defectos, causas mas comunes. Criterios de aceptacion y rechazo en el sector madera-mueble.
UNIDAD DIDACTICA 7. OPTIMIZACION DE MADERA Y TABLERO.

1.0Optimizacién del despiece de tableros: finalidad. Técnicas.

2.0Optimizacién del despiece de madera: finalidad. Técnicas.

3.Listas de corte de despiece de madera. Usos y conceptos.

4 Listas de corte de despieces de tablero.

5.Interpretacion de planos de optimizacion.
UNIDAD FORMATIVA 2. UF0239 AJUSTE DE MAQUINAS Y EQUIPOS INDUSTRIALES EN LINEA
UNIDAD DIDACTICA 1. SECCIONADO, ESCUADRADO, PERFILADO Y CANTEADO EN MAQUINAS
AUTOMATICAS.

1.Seccionadoras automaticas: descripcion, preparacion, funcionamiento y mantenimiento. Limitaciones. Herramient:
tipos (sierras de diamante, etc.). Afilado. Cambios. Parametros de corte (velocidad de giro, avance, etc.

2.0Optimizacién del despiece de tableros: Finalidad. Técnicas. Programas de optimizacion: descripcion y utilizacion.

3.Programas de corte para seccionadoras automaticas: concepto, caracteristicas, aplicaciones. Soportes de la
informacion.

4 .Verificacion de programas de corte para maquinas automaticas: técnicas de simulacién manual y con ordenador,
tipos de errores y su correccién, copias de seguridad.

5.Tecnologia del escuadrado, canteado y perfilado-mecanizado en combinadas: Principios del escuadrado- perfilad
canteado y mecanizado en combinadas. Caracteristicas de los utiles. El diente. Velocidades de la herramienta.
Esfuerzos. Rendimiento. Orientacion del material para el mecanizado. Caracteristicas de las superficies
escuadradas-canteadas-perfiladas-mecanizadas en combinadas.

6.Colas para chapado de cantos y macizado: Caracteristicas y propiedades. Tipos. Modo de empleo.

7.Chapadoras: descripcion, preparacion, funcionamiento y mantenimiento. Herramientas de retestado y rascado:
Tipos (sierras de disco, discos rascadores, etc.). Afilado. Cambio. Parametros de chapado (velocidad de avance, ajus
de espesor, presion, etc.).

8.Utiles y herramientas para el aplacado de cantos. Tipos, usos principales, materiales, geometrias. Seleccion en
funcion de parametros. Verificacion del estado. Montaje en maquina.

9.Pasada de prueba, parametros de comprobacion.
UNIDAD DIDACTICA 2. REASERRADO TALADRADO Y FINGER JOINT EN LINEAS AUTOMATICAS.
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1.Lineas de reaserrado (tronzado y optimizado, etc) y finger: descripcion, preparacion, funcionamiento y
mantenimiento. Limitaciones. Herramientas: tipos (sierras de diamante, etc.). Afilado. Cambios. Parametros de corte
(velocidad de giro, avance, etc.).

2.Taladros de linea automaticos: descripcion, preparacion, funcionamiento y mantenimiento. Limitaciones.
Herramientas: tipos (brocas). Afilado. Cambios (posicién de las brocas, cabezales y husillos). Parametros de taladrad
(velocidad de giro, avance, etc.).

UNIDAD DIDACTICA 3. MOLDURERAS Y RECUBRIDORAS EN LINEAS AUTOMATICAS.

1.Moldureras automaticas: descripcion, preparacion, funcionamiento y mantenimiento. Limitaciones. Herramientas:
tipos (fresas, sierras, etc.). Afilado. Cambios. Parametros de corte (velocidad de giro, avance, etc.).

2.Recubridoras automaticas: descripcién, preparacion, funcionamiento y mantenimiento. Limitaciones. Herramientas
de recorte: tipos (sierras, etc.). Afilado. Cambios. Parametros de regulacién relativos a la cola (tipo de cola, temperatu
caudal, posicionado de topes bobina y alimentacién), a los rodillos de presion (posicionado) y de la propia maquina
(dispositivos de guiado, velocidad de avance, etc.).

UNIDAD DIDACTICA 4. LIJADO Y CALIBRADO EN LINEA.

1.Calibrado y lijado con maquinas automaticas: finalidad. Técnicas. Lijadoras automaticas: descripcién, preparacion
funcionamiento y mantenimiento. Parametros de lijado (velocidad de avance, ajuste de espesor, presion, etc.).

2.Lijas: tipos y granos. Estado de conservacion.

3.Lijado y calibrado en linea. Orientacion del material, caracteristicas de las superficies.

4.Pasada de prueba, parametros de comprobacion.

UNIDAD DIDACTICA 5. CONTROL DE CALIDAD EN AJUSTE DE MAQUINAS Y EQUIPOS INDUSTRIALES EN
LINEA, ASi COMO EN SU PASADA DE PRUEBA.

1.ldentificacion y comprobacion una vez realizada la pasada reprueba, comprobacién del producto obtenido. Medid:
y tolerancias. Escuadria, perpendicularidad, paralelismo, angulos, estado superficial, etc.

2.Defectos producidos durante el mecanizado y/o lijado/calibrado en linea.

UNIDAD DIDACTICA 6. MANTENIMIENTO DE MAQUINAS Y EQUIPOS INDUSTRIALES EN LINEA, ASi COMO EN
SU PASADA DE PRUEBA.

1.Mantenimiento basico o de uso. Operaciones.

2.Instrucciones de mantenimiento. Interpretacion.

3.Mantenimiento de los utiles de corte. Afilado.

4.Evaluacion del estado de herramientas de corte.

5.Analisis de desviaciones por deficiencias en el mantenimiento de las maquinas.

UNIDAD DIDACTICA 7. NORMATIVA APLICABLE A MAQUINAS Y EQUIPOS INDUSTRIALES EN LINEA, ASi COM(
EN SU PASADA DE PRUEBA.

1.Normativa de producto y dimensiones normalizadas de madera y tableros.

2.Normas de seguridad y salud laboral aplicadas al ajuste de maquinas y equipos industriales en linea: tipos de
riesgos inherentes al trabajo de toma de datos, métodos de proteccion y prevencion, Utiles personales de proteccion,
primeros auxilios.

3.Normativa medioambiental aplicable al ajuste maquinas y equipos industriales para mecanizado en linea.
UNIDAD FORMATIVA 3. UF0240 AJUSTE DE CENTROS DE MECANIZADO CNC
UNIDAD DIDACTICA 1. MECANIZADO DE MADERA Y TABLERO EN CENTROS DE MECANIZADO Y MAQUINAS
CNC.

1.Maquinas CNC para el sector madera-mueble. Tipos, descripcién, usos, preparacion, funcionamiento y
mantenimiento. Limitaciones. Herramientas: tipos (sierras de diamante, etc.). Afilado. Cambios. Parametros de corte
(velocidad de giro, avance, etc.). Comunicaciones, sistemas de captacién de la informacion.

2.Caracteristicas y dispositivos de las maquinas de CNC: cambios de herramienta, dispositivos de seguridad y
proteccion mas utilizados.

3.Seleccion y montaje de herramientas y utiles de sujecion en maquinas CNC.

4.Parametros de mecanizado: avances, velocidades de corte constante y variable, profundidad de pasada.

5.Utiles: caracteristicas, montaje, alineacion y centraje.

6.Herramientas: dispositivos de sujecion, medicion de longitudes, introduccidon de correctores en el control.

7.Instrumentos de medicion: calibres, pie de rey, micrometros.
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8.Introduccién de programas en los controles realizados de forma convencional o mediante sistemas asistidos por
ordenador (CAD-CAM).

9.Verificacion de programas de mecanizado para centros de mecanizado: técnicas de simulacién manual y con
ordenador, tipos de errores y su correccion, copias de seguridad.

10.Alimentacion y descarga en centros de mecanizado. Apilado de piezas, preparacion de cargas, alimentacion y
descarga. Técnicas, utiles. Caracteristicas.

11.Utiles y sistemas de sujecién de piezas en maquinas CNC. Tipos, caracteristicas, aplicaciones. Elaboracion de
plantillas de amarre. Técnicas, materiales, usos.

12.Pasada de prueba, parametros de comprobacion.
UNIDAD DIDACTICA 2. CONCEPTOS BASICOS DE PROGRAMACION Y AJUSTE DE PROGRAMAS.

1.Programas de CAD-CAM para centros de mecanizado: concepto, caracteristicas, aplicaciones. Utilizacion y mane
Soportes de la informacion.
UNIDAD DIDACTICA 3. CARACTERISTICAS DE LOS SISTEMAS DE CAD-CAM.

1.Directorios y estructuras: archivos, especificaciones, estructuras en arbol.

2.Parametros de entrada y salida: arranque del sistema operativo y desplazamiento a través del mismo.

3.CAD-CAM en piezas en 2D: interpretacion del plano de la pieza y reproduccion del mismo en la memoria del
ordenador, salidas graficas hacia periféricos.

4.CAD-CAM en piezas en 3D. Comprension de vistas y detalles de piezas complejas, opcion de control de vistas.

5.Programas para representacion grafica y la simulaciéon del mecanizado.

6.Post procesado de datos obteniendo programas de C.N.C.

7.Post procesado a sistema I1SO. Adaptacion y mejora del programa.
UNIDAD DIDACTICA 4. CONTROL DE CALIDAD EN AJUSTE DE MAQUINAS CNC, ASi COMO EN SU PASADA DE
PRUEBA.

1.ldentificacion y comprobacion una vez realizada la pasada prueba, comprobacion del producto obtenido. Medidas
tolerancias. Escuadria, perpendicularidad, paralelismo, angulos, etc.

2.Defectos producidos durante el mecanizado CNC. Causas.
UNIDAD DIDACTICA 5. MANTENIMIENTO DE MAQUINAS CNC.

1.Mantenimiento basico o de uso. Operaciones.

2.Instrucciones de mantenimiento. Interpretacion.

3.Mantenimiento de los utiles de corte. Afilado.

4 Evaluacion del estado de herramientas de corte.

5.Analisis de desviaciones en por deficiencias en el mantenimiento de las maquinas.
UNIDAD DIDACTICA 6. NORMATIVA APLICABLE A MAQUINAS CNC, ASi COMO EN SU PASADA DE PRUEBA.

1.Normativa de producto y dimensiones normalizadas de madera y tableros.

2.Normas de seguridad y salud laboral aplicadas al ajuste de maquinas CNC: tipos de riesgos inherentes al trabajo
toma de datos, métodos de proteccién y prevencion, utiles personales de proteccion, primeros auxilios.

3.Normativa medioambiental aplicable al ajuste de maquinas CNC.

MODULO 3. MF0162_1 MECANIZADO DE MADERA Y DERIVADOS

UNIDAD DIDACTICA 1. MATERIALES EN RELACION AL MECANIZADO DE MADERA Y DERIVADOS.
1.Madera aserrada. Nomenclatura.
2.Tableros y derivados. Nomenclatura, tipos.
3.Piezas y componentes del mueble y elementos de carpinteria. Nomenclatura.
4.Técnicas para el control de la humedad de la madera.
5.Colas para chapado de cantos y macizado: Caracteristicas y propiedades. Tipos. Modo de empleo.
6.Material para chapar cantos: Tipos de canto. Nomenclatura.
7.Material para macizar cantos: Tipos de madera. Nomenclatura.
8.Lijas: Identificacion del tipo de lijas (grano). Técnicas de Almacenamiento. ldentificacion de los resultados
producidos en el proceso por su grado de desgaste.
UNIDAD DIDACTICA 2. DOCUMENTACION DE PRODUCCION.
1.Documentacion utilizada para el mecanizado de madera y tableros, interpretacion.
2.Retroalimentacion a los sistemas de control de produccion en maquinas y equipos de taller para el reaserrado,
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seccionado, cepillado, regruesado, moldurado, fresado, taladrado, aplacado de cantos, lijado y calibrado. Técnicas
Conceptos basicos.
UNIDAD DIDACTICA 3. MOVIMIENTO DE PIEZAS Y MATERIALES.

1.Transporte de materiales sin procesar y procesados: Finalidad. Técnicas. Equipos necesarios (carros, transpaleta
carretillas elevadoras, etc.): descripcion, preparacion, funcionamiento y mantenimiento. Condiciones de almacenaje.
UNIDAD DIDACTICA 4. PROCESOS EN MAQUINAS Y EQUIPOS DE TALLER.

1.Aserrado y reaserrado de madera en maquinas convencionales. Manejo basico, alimentacion, extraccion de pieze
y apilado.

2.Seccionado de tableros en maquinas convencionales. Manejo basico, alimentacion, extraccion de piezas y apiladc

3.Cepillado-regruesado-moldurado con maquinas y equipos de taller. Manejo basico, alimentacion, extraccion de
piezas y apilado.

4.Mecanizado de ensambles y taladrado con maquinas y equipos de taller. Manejo basico, alimentacion, extraccion
piezas y apilado.

5.Mecanizado con fresadoras: maquinas y equipos de taller. Manejo basico, alimentacién, extracciéon de piezas y
apilado.

6.Aplacado de cantos: maquinas y equipos de taller. Manejo basico, alimentacion, extraccion de piezas y apilado.

7.Lijado y calibrado de madera y tableros: maquinas y equipos de taller. Manejo basico, alimentacion, extraccion de
piezas y apilado.

8.Control de la calidad del proceso realizado en maquinas y equipos de taller para el reaserrado, seccionado,
cepillado, regruesado, moldurado, fresado, taladrado, aplacado de cantos, lijado y calibrado. Técnicas

9.ldentificacion de productos en maquinas y equipos de taller para el reaserrado, seccionado, cepillado, regruesadoc
moldurado, fresado, taladrado, aplacado de cantos, lijado y calibrado. Técnicas.

10.Limpieza de maquinas y equipos de taller para el reaserrado, seccionado, cepillado, regruesado, moldurado,
fresado, taladrado, aplacado de cantos, lijado y calibrado. Conceptos basicos.
UNIDAD DIDACTICA 5. PROCESOS EN MAQUINAS Y EQUIPOS INDUSTRIALES EN LIiNEA.

1.Seccionado en maquinas automaticas. Manejo basico.

2.Escuadrado, perfilado y canteado en lineas automaticas (combinadas). Manejo basico.

3.Taladrados de linea. Manejo basico.

4.Retesteadoras y lineras finger. Manejo basico.

5.Moldureras y recubridoras. Manejo basico.

6.Lijadoras y calibradoras automaticas. Manejo basico.

7.Alimentadores y extractores automaticos en maquinas en linea. Manejo basico.

8.Alimentacion de piezas en maquinas y equipos industriales para procesos automatizados. Técnicas.

9.Extraccion de piezas en maquinas y equipos industriales para procesos automatizados. Técnicas.

10.Apilado de piezas en maquinas y equipos industriales para procesos automatizados de seccionado, escuadrado,
perfilado y canteado. Técnicas.

11.Control de la calidad del proceso realizado en maquinas y equipos industriales para procesos automatizados de
seccionado, escuadrado, perfilado y canteado. Técnicas.

12.Identificacion de productos en maquinas y equipos industriales para procesos automatizados de seccionado,
escuadrado, perfilado y canteado. Técnicas.

13.Retroalimentacion a los sistemas de control de produccion en maquinas y equipos industriales para procesos
automatizados de seccionado, escuadrado, perfilado y canteado. Conceptos basicos.

14.Limpieza de maquinas y equipos industriales para procesos automatizados de seccionado, escuadrado, perfilado
canteado. Conceptos basicos.
UNIDAD DIDACTICA 6. CONTROL DE CALIDAD EN EL MECANIZADO DE MADERA Y TABLEROS.

1.Documentacion del sistema de calidad relacionada con la calidad de las piezas obtenidas. Instrucciones técnicas
proceso. Comprension.

2.Inspeccion de control y recepcion en componentes: Partes de no conformidad. Comprension y utilizacion.

3.ldentificacion de defectos dimensionales de piezas procesadas: Medicién y control dimensional, equipos de
medicion: Tipos, uso y manejo. Tolerancias. Criterios caracteristicos de aceptacion y rechazo en el sector
madera-mueble.

4 .Identificacidon de defectos no dimensionales en de piezas procesadas: Inspeccion visual, tipos de defectos, causat
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mas comunes. Criterios de aceptacion y rechazo en el sector madera-mueble.

5.Defectos producidos durante el mecanizado. Causas.
UNIDAD DIDACTICA 7. MANTENIMIENTO DE MAQUINAS.

1.Mantenimiento basico o de uso. Operaciones.

2.Instrucciones de mantenimiento. Interpretacion.

3.Evaluacion del estado de herramientas de corte.
UNIDAD DIDACTICA 8. NORMATIVA APLICABLE AL USO DE MAQUINAS PARA EL PROCESADO DE MADERA Y
TABLEROS.

1.Normativa de producto y dimensiones normalizadas de madera y tableros.

2.Normas de seguridad y salud laboral aplicadas al uso de maquinas para el procesado de madera y tableros: tipos
de riesgos inherentes al trabajo de toma de datos, métodos de proteccion y prevencion, Utiles personales de proteccic
primeros auxilios.

3.Normativa medioambiental aplicable al procesado de madera y tableros.
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