Master en Ingenieria Mecanica + Titulacion
Universitaria

+ Informacion Gratis

titulacion de formacion continua bonificada expedida por el instituto europeo de estudios

empresariales


https://www.formacioncontinua.eu/Master-Ingenieria-Mecanica

Master en Ingenieria Mecanica + Titulacion Universitaria

Master en Ingenieria Mecanica + Titulacion
Universitaria

duracién total: 1.500 horas horas teleformacion: 450 horas
precio: 0 €~

modalidad: Online

* hasta 100 % bonificable para trabajadores.

descripcion

Si trabaja en el ambito de la mecanica y quiere conocer los aspectos fundamentales sobre el
mantenimiento mecanico asi como las técnicas de aprovisionamiento y control en la fabricaciéon
mecanica este es su momento, con el Master en Ingenieria Mecanica podra adquirir las técnicas
oportunas que le ayudaran a desenvolverse profesionalmente en este ambito. Gracias al Master
conocera los procesos esenciales sobre instalacion de maquinaria, conociendo los mecanismos y
elementos de las maquinas utilizadas en este entorno. Ademas podra especializarse en la
programacion de la produccion.
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a quién va dirigido

Todos aquellos trabajadores y profesionales en activo que deseen adquirir o perfeccionar sus
conocimientos técnicos en este area.

- Conocer los programas de gestion y mantenimiento asistidos por ordenador.
- Interpretar planos mecanicos.

- Instalar maquinaria.

- Conocer los mecanismos y elementos de las maquinas.

para qué te prepara

Este Curso le prepara para conocer a fondo el entorno de la mecanica en relacion con los procesos
de mantenimiento, adquiriendo conocimientos especificos que le ayudaran a desenvolverse
profesionalmente en este ambito. Ademas podra especializarse en las técnicas de control y
programacion de la produccion.

salidas laborales

Industria / Mantenimiento mecanico / Fabricacion mecanica / Ingenieria mecanica.
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Una vez finalizado el curso, el alumno recibira por parte de INESEM via correo postal, la Titulacion
Oficial que acredita el haber superado con éxito todas las pruebas de conocimientos propuestas en
el mismo.

Esta titulacion incluira el nombre del curso/master, la duracién del mismo, el nombre y DNI del
alumno, el nivel de aprovechamiento que acredita que el alumno superoé las pruebas propuestas, las
firmas del profesor y Director del centro, y los sellos de la instituciones que avalan la formacion
recibida (Instituto Europeo de Estudios Empresariales).

INSTITUTO EUROPEO DE ESTUDIOS EMPRESARIALES . ‘d/’ N
" entro de Formacién
AT coma centro de Formacion acreditado para la imparticion a nivel nacional de formacion RN
EXPIDE LA SIGUIENTE TITULACION
NOMBRE DEL ALUMNO/A

con D.N.L XOOOCKXXX ha superado los estudios correspondientes de

Nombre de la Accion Formativa

de XXX horas, per i al Plan de F ion INESEM en la convocatoria de XXXX
Y para que surta los efectos pertinentes queda registrado con nimero de expediente XXXX- JOOXX-XCOXXOO0XX

Con una calificacion de SOBRESALIENTE

Y para que conste expido la presente TITULACION en
Granada, a (dia) de (mes) de (afio)
La direccion General Firma del alumnol/a

MARIA MORENO HIDALGO Sello NOMBRE DEL ALUMNO/A

forma de bonificacion

- Mediante descuento directo en el TC1, a cargo de los seguros sociales que la empresa paga cada
mes a la Seguridad Social.
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metodologia

El alumno comienza su andadura en INESEM a través del Campus Virtual. Con nuestra
metodologia de aprendizaje online, el alumno debe avanzar a lo largo de las unidades didacticas del
itinerario formativo, asi como realizar las actividades y autoevaluaciones correspondientes. Al final
del itinerario, el alumno se encontrara con el examen final, debiendo contestar correctamente un
minimo del 75% de las cuestiones planteadas para poder obtener el titulo.

Nuestro equipo docente y un tutor especializado haran un seguimiento exhaustivo, evaluando
todos los progresos del alumno asi como estableciendo una linea abierta para la resolucion de
consultas.

El alumno dispone de un espacio donde gestionar todos sus tramites administrativos, la
Secretaria Virtual, y de un lugar de encuentro, Comunidad INESEM, donde fomentar su proceso de
aprendizaje que enriquecera su desarrollo profesional.

materiales didacticos

- Manual teodrico 'Prevencion de Riesgos Profesionales y Medioambientales en la Produccién de Mecanizado,
- Manual tedrico 'Técnicas de Programacién en Fabricacién Mecanica'

- Manual tedrico 'Control de la Produccidn en Fabricacién Mecanica'

- Manual tedrico 'Registro, Evolucion e Incidencias en la Produccion en Fabricacion Mecanica'

- Manual tedrico 'Control del Almacenamiento Mecanico'

- Manual tedrico 'Costes de los Procesos de Mecanizado'

- Manual tedrico 'Programacion de Control Numérico Computerizado (CNC)'

- Manual tedrico 'Autématas Programables'
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profesorado y servicio de tutorias

Nuestro equipo docente estara a su disposicion para resolver cualquier consulta o ampliacion de
contenido que pueda necesitar relacionado con el curso. Podra ponerse en contacto con nosotros a
través de la propia plataforma o Chat, Email o Teléfono, en el horario que aparece en un
documento denominado “Guia del Alumno” entregado junto al resto de materiales de estudio.
Contamos con una extensa plantilla de profesores especializados en las distintas areas formativas,
con una amplia experiencia en el ambito docente.

El alumno podra contactar con los profesores y formular todo tipo de dudas y consultas, asi
como solicitar informacién complementaria, fuentes bibliograficas y asesoramiento profesional.
Podra hacerlo de las siguientes formas:

- Por e-mail: El alumno podra enviar sus dudas y consultas a cualquier hora y obtendra
respuesta en un plazo maximo de 48 horas.

- Por teléfono: Existe un horario para las tutorias telefénicas, dentro del cual el alumno podra
hablar directamente con su tutor.

- A través del Campus Virtual: El alumno/a puede contactar y enviar sus consultas a través
del mismo, pudiendo tener acceso a Secretaria, agilizando cualquier proceso administrativo asi
como disponer de toda su documentacion

fax: 958 050 245
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plazo de finalizacion

El alumno cuenta con un periodo maximo de tiempo para la finalizacién del curso, que dependera de la
misma duracion del curso. Existe por tanto un calendario formativo con una fecha de inicio y una fecha
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campus virtual online

especialmente dirigido a los alumnos matriculados en cursos de modalidad online, el campus virtual
de inesem ofrece contenidos multimedia de alta calidad y ejercicios interactivos.

comunidad

servicio gratuito que permitira al alumno formar parte de una extensa comunidad virtual que ya
disfruta de multiples ventajas: becas, descuentos y promociones en formacion, viajes al extranjero
para aprender idiomas...

revista digital

el alumno podra descargar articulos sobre e-learning, publicaciones sobre formacion a distancia,
articulos de opinidn, noticias sobre convocatorias de oposiciones, concursos publicos de la
administracion, ferias sobre formacion, etc.

secretaria

Este sistema comunica al alumno directamente con nuestros asistentes, agilizando todo el proceso
de matriculacién, envio de documentacion y solucién de cualquier incidencia.

Ademas, a través de nuestro gestor documental, el alumno puede disponer de todos

sus documentos, controlar las fechas de envio, finalizacion de sus acciones formativas y todo
lo relacionado con la parte administrativa de sus cursos, teniendo la posibilidad de realizar un
seguimiento personal de todos sus tramites con INESEM
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programa formativo

PARTE 1. TECNICAS DE PROGRAMACION EN
FABRICACION MECANICA

UNIDAD DIDACTICA 1. PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA.
1.Introduccion: Historia, conceptos, métodos, modelos y algoritmos.
2.Planificacion estratégica.
3.Plan de produccién agregada.
4 Planificacion de la produccion desagregada o Sistema Maestro de Produccién (MSP).
5.Plan de requerimiento de materiales (MRP).
6.Politicas de produccion: Limitaciones de stocks, produccion regular extraordinaria y por lotes.
7.Capacidades de produccién y cargas de trabajo.
8.Gestion e introduccion a las redes de colas.
9.Asignacién y secuenciacion de cargas de trabajo.
UNIDAD DIDACTICA 2. CONSTRUCCION DE GRAFOS EN LA PLANIFICACION Y PROGRAMACION EN
FABRICACION MECANICA.
1.Modelizacion de organizacion industrial mediante grafos.
2.Conceptos y terminologia.
3.Representacion de grafos.
4.Problemas numéricos y de optimizacion de grafos.
5.Paquetes informaticos.
6.Problemas de caminos (rutas de trabajo).
7.Flujos de trabajo.
8.Causas y costes de espera.
UNIDAD DIDACTICA 3. INFORMACION DE PROCESO Y FLEXIBILIZACION DE LOS SISTEMAS DE PRODUCCION
EN FABRICACION MECANICA.
1.Cumplimentacién de la informacion del proceso.
2.Aplicacion de técnicas de organizacion.
3.Planificacién y flexibilizacion de recursos humanos.
4.Sistemas con esperas.
5.Utilizacion de modelos estandar de la teoria de colas.
6.Causas y costes de espera.
7.Gestion de colas.
8.Estimacion de los parametros de proceso.
UNIDAD DIDACTICA 4. SIMULACION DE PRODUCCION DE FABRICACION MECANICA.
1.Concepto, clasificacion y aplicaciones.
2.Gestion del reloj en la simulacion discreta.
3.Simulacion aleatoria, obtencién de muestras y analisis de resultados.
4.Introduccion a los lenguajes de simulacion.

PARTE 2. CONTROL DE LA PRODUCCION EN
FABRICACION MECANICA

UNIDAD DIDACTICA 1. PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA.
1.Produccion con limitaciones de stocks, produccion regular y extraordinaria, produccion por lotes.
2.Programacion de la produccion. Plan agregado.
3.Capacidades de produccién y cargas de trabajo.
4.Programa maestro de produccion.
5.Asignacion y secuenciacion de cargas de trabajo.
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6.Productividad. Eficiencia. Eficacia. Efectividad.
UNIDAD DIDACTICA 2. PRODUCCION AJUSTADA EN FABRICACION MECANICA.
1.Plan maestro de produccién y mejora.
2.Circulos de calidad.
3.Método just in time (J.I.T.).
4.Nivelado de la produccion.
5.Tarjetas Kanban.
6.Método de tecnologia para la optimizacion de la produccion (O.P.T.).
7.Teoria de las limitaciones (T.0.C.).
UNIDAD DIDACTICA 3. PROGRAMACION DE PROYECTOS Y PLANIFICACION DE LAS NECESIDADES EN
FABRICACION MECANICA.
1.Seis Sigma. Una nueva filosofia de calidad.
2.Implantacién de Seis Sigma.
3.Programacion de proyectos, método PERT.
4.Programacioén de proyectos, método ROY.
5.Planificacion de los requerimientos de materiales MRP y MRP L.
6.Lanzamiento de érdenes.
UNIDAD DIDACTICA 4. CONTROL DE LA PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA.
1.Técnicas para el control de la produccién.
2.Reprogramacion.
3.SMED en un entorno de fabricacion agil.
4.Implantacién y aplicacion practica de SMED.
5.Métodos de seguimiento de la produccion:

PARTE 3. REGISTRO, EVOLUCION E INCIDENCIAS EN
LA PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA

UNIDAD DIDACTICA 1. DOCUMENTACION Y GESTION DE PROYECTOS.

1.Interpretacion de una hoja de procesos de fabricacion mecanica.

2.Estructuracion de un proyecto.

3.Gestion y control del funcionamiento de las unidades de produccion.

4 Clasificacion y archivo de documentacion.

5.Analisis de la documentacion utilizada en la programacion y control de la produccion.

6.Sistemas de planificacion y control de la produccion integrados, asistidos por ordenador.
UNIDAD DIDACTICA 2. SEGUIMIENTO Y CONTROL DE LA PRODUCCION.

1.Andlisis de informes y graficas.

2.Preparacion del planning diario de control de la produccion.

3.Deteccion y correccion de desfases de tiempos.

4.Tratamiento de archivos y consulta de su evolucion.

5.Incidencias en la produccion mediante software GPAO.

PARTE 4. CONTROL DEL ALMACENAMIENTO
MECANICO

UNIDAD DIDACTICA 1. APROVISIONAMIENTO DE MATERIAS PRIMAS EN LINEAS DE PRODUCCION.
1.Importancia de la logistica.
2.Sistemas informaticos de informacion y gestion.
3.0bjetivos de la logistica.
4.Logistica de aprovisionamiento y de fabricacion.
5.Controlar el aprovisionamiento en la produccion utilizando software GPAO.
UNIDAD DIDACTICA 2. TRANSPORTE Y ABASTECIMIENTO.

+ Informacion Gratis


https://www.formacioncontinua.eu/Master-Ingenieria-Mecanica

1.Modalidades de transporte.

2.Evaluacion del transporte.

3.Rutas de abastecimiento.

4.Logistica de distribucion y transporte.
UNIDAD DIDACTICA 3. ALMACENAMIENTO.

1.Recepcion de pedidos.

2.Actividades de almacenamiento.

3.0bjetivos del almacenamiento.

4 .Manipulacion de las mercancias.

5.Embalaje y etiquetado.

6.Métodos de valoracion de stocks.

7.Inventarios.

8.Nivel 6ptimo de existencias.

9.Aplicaciones informaticas de gestion de almacén.
UNIDAD DIDACTICA 4. GESTION Y CONTROL DE APROVISIONAMIENTO.

1.Gestién con proveedores.

2.Politicas de aprovisionamiento.

3.Asignacioén de «stocks». Control de existencias.

4.Carga y transporte.

PARTE 5. COSTES DE LOS PROCESOS DE
MECANIZADO

UNIDAD DIDACTICA 1. ANALISIS DE TIEMPOS Y COSTES.
1.Andlisis de tiempos, conceptos generales.
2.Clases de costes: fijos, variables y medios.
3.Estimaciones de tiempos, sistemas de tiempos predeterminados.
4 Interpretacion de la hoja de procesos y optimizacién de tiempos y costes.
5.Descomposicion de los ciclos de trabajo en elementos, cronometraje.
6.Sistemas para reducir tiempos y costes.
UNIDAD DIDACTICA 2. ELABORACION DE COSTES DE GESTION DE LA PRODUCCION MECANICA.
1.Calculo de parametros de corte en las diferentes maquinas herramientas.
2.Célculo de costes de mecanizado:
3.Preparacion de una oferta de mecanizado:
UNIDAD DIDACTICA 3. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y MEDIOAMBIENTALES EN EL TRANSPORTE "
ALMACENAMIENTO DE PRODUCTOS.
1.Aspectos legislativos y normativos.
2.Riesgos debidos a los elementos nocivos en el puesto de trabajo.
3.Evaluacién de riesgos.
4.Residuos y productos generados en la actividad laboral: caracterizacion, clasificacion, utilizacion y tratamiento.
5.Equipos de proteccién (individual, colectiva y de los equipos) utilizados.

PARTE 6. PREVENCION DE RIESGOS PROFESIONALE
Y MEDIOAMBIENTALES EN LA PRODUCCION DE
MECANIZADO, CONFORMADO Y MONTAJE MECANIC(

UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS BASICOS SOBRE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO.
1.El trabajo y la salud.
2.Los riesgos profesionales.
3.Factores de riesgo.
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4.Consecuencias y dafos derivados del trabajo:
1.- Accidente de trabajo.
2.- Enfermedad profesional.
3.- Otras patologias derivadas del trabajo.
4.- Repercusiones econodmicas y de funcionamiento.
5.Marco normativo basico en materia de prevencion de riesgos laborales:
1.- La ley de prevencion de riesgos laborales.
2.- El reglamento de los servicios de prevencion.
3.- Alcance y fundamentos juridicos.
4.- Directivas sobre seguridad y salud en el trabajo.
6.0rganismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo:
1.- Organismos nacionales.
2.- Organismos de caracter autonémico.
UNIDAD DIDACTICA 2. RIESGOS GENERALES Y SU PREVENCION. ACTUACION EN EMERGENCIAS Y
EVACUACION.
1.Riesgos en el manejo de herramientas y equipos.
2.Riesgos en la manipulacion de sistemas e instalaciones.
3.Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas.
4 .Riesgos asociados al medio de trabajo:
1.- Exposicion a agentes fisicos, quimicos o bioldgicos.
2.- El fuego.
5.Riesgos derivados de la carga de trabajo:
1.- La fatiga fisica.
2.- La fatiga mental.
3.- La insatisfaccion laboral.
6.La proteccion de la seguridad y salud de los trabajadores:
1.- La proteccién colectiva.
2.- La proteccién individual.
7.Tipos de accidentes.
8.Evaluacion primaria del accidentado.
9.Primeros auxilios.
10.Socorrismo.
11.Situaciones de emergencia.
12.Planes de emergencia y evacuacion.
13.Informacién de apoyo para la actuacion de emergencias.
UNIDAD DIDACTICA 3. PREVENCION DE RIESGOS ESPECIFICOS EN LA PRODUCCION DE MECANIZADO,
CONFORMADO Y MONTAJE MECANICO.
1.Riesgos de manipulaciéon y almacenaje.
2.ldentificar los riesgos de instalaciones:
1.- Caidas.
2.- Proyeccion de particulas.
3.Elementos de seguridad en las maquinas.
4.Contactos con sustancias corrosivas.
5.Toxicidad y peligrosidad ambiental de grasas, lubricantes y aceites.
6.Equipos de proteccion colectiva (las requeridas segun el mecanizado por arranque de viruta).
7.Equipos de proteccioén individual (botas de seguridad, buzo de trabajo, guantes, gafas, casco, delantal).

PARTE 7. PROGRAMACION DE CONTROL NUMERICO
COMPUTERIZADO (CNC)

UNIDAD DIDACTICA 1. CNC (CONTROL NUMERICO COMPUTERIZADO) DE LAS MAQUINAS HERRAMIENTAS.
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1.Maquinas herramientas automaticas.
2.Elementos caracteristicos de una maquina herramienta de CNC.
3.Descripcion de las nomenclaturas normalizadas de ejes y movimientos.
4 Definicion de los sistemas de coordenadas.
5.Establecimiento de origenes y sistemas de referencia.
6.Definicion de planos de trabajo.
UNIDAD DIDACTICA 2. LA PROGRAMACION DE CNC (CONTROL NUMERICO COMPUTERIZADO).
1.Planificacion de trabajo:
1.- Planos.
2.- Hoja de proceso.
3.- Orden de fabricacion.
2.Lenguajes.
3.Funciones y cdodigos del lenguaje CNC.
4.Operaciones del lenguaje CNC.
5.Secuencias de instrucciones: programacion.
UNIDAD DIDACTICA 3. CAM.
1.Configuracién y uso de programas de CAM.
2.Programacion.
3.Estrategias de mecanizado.
4.Mecanizado virtual.
5.Correccion del programa tras ver defectos o colisiones en la simulacion.
6.0Optimizacién de los parametros para un aumento de la productividad.
UNIDAD DIDACTICA 4. OPERACIONES DE MECANIZADO CON MAQUINAS AUTOMATICAS DE CNC.
1.Introduccion de los programas de CNC/CAM en la maquina herramienta:
1.- Programas de transmisién de datos.
2.- Verificaciéon de contenidos.
3.- Descripcion de dispositivos.
2.Preparacion de maquinas.
3.Estrategias de mecanizado.
4 Estrategias de conformado.
UNIDAD DIDACTICA 5. SIMULACION EN ORDENADOR O MAQUINA DE LOS MECANIZADOS.
1.Manejo a nivel de usuario de Pc’s.
2.Configuracioén y uso de programas de simulacion.
3.Menus de acceso a simulaciones en maquina.
4.0Optimizacién del programa tras ver defectos en la simulacion.
5.Correccion de los errores de sintaxis del programa.
6.Verificacion y eliminacion de errores por colision.
7.0Optimizacion de los parametros para un aumento de la productividad.

PARTE 8. AUTOMATAS PROGRAMABLES

UNIDAD DIDACTICA 1. INTRODUCCION A LA AUTOMATIZACION INDUSTRIAL
1.Conceptos previos
2.0bjetivos de la automatizacion
3.Grados de automatizacion
4.Clases de automatizacion
5.Equipos para la automatizacion industrial
UNIDAD DIDACTICA 2. INTRODUCCION A LOS AUTOMATAS PROGRAMABLES
1.Historia y evolucion de los automatas programables
2.Ventajas y desventajas del PLC frente a la l6gica cableada
3.Clasificacion de los automatas
4.Funcionamiento y bloques esenciales de los autématas programables
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5.Funcionamiento de los autématas programables
6.Fuente de alimentacion
7.Unidad central de proceso; CPU
8.Memoria del autémata
9.Interface de entrada y salida
UNIDAD DIDACTICA 3. CICLO DE FUNCIONAMIENTO DEL AUTOMATA
1.Modos de operacion
2.Ciclo de funcionamiento
3.Chequeos del sistema
4.Tiempo de ejecucion y control en tiempo real
5.Elementos de proceso rapido
UNIDAD DIDACTICA 4. CONFIGURACION DEL AUTOMATA
1.Tipos de procesadores en la Unidad Central de Proceso
2.Configuracion de la Unidad de Control
3.Multiprocesadores Centrales
4 .Procesadores Periféricos
5.Unidades de control redundantes
6.Configuraciones del sistema de entradas / salidas
7.Entradas/Salidas Centralizadas
8.Entradas/Salidas Distribuidas
9.Memoria masa
UNIDAD DIDACTICA 5. PROGRAMACION DE PLC'S: CONCEPTOS GENERALES Y ALGEBRA DE BOOLE
1.Conceptos generales de programacion
2.Estructuras del programa de aplicacion y ciclo de ejecucion
3.Representacioén de los lenguajes de programacion y la norma IEC 61131-3
4. Algebra de Boole
5.Postulados fundamentales del Algebra de Boole aplicados a contactos eléctricos
6.Teoremas de Morgan
UNIDAD DIDACTICA 6. PROGRAMACION DE PLC'S: LENGUAJE EN PLANO DE FUNCIONES
1.Lenguaje en plano de funciones
2.Puertas Logicas o Funciones Fundamentales
3.Funciones especiales
4. Ejemplo resuelto mediante plano de funciones
UNIDAD DIDACTICA 7. PROGRAMACION DE PLC'S: LENGUAJE EN ESQUEMAS DE CONTACTO
1.Lenguaje en esquemas de contacto
2.Reglas del lenguaje
3.Elementos del lenguaje
4.Ejemplo resuelto mediante esquema de contactos
UNIDAD DIDACTICA 8. PROGRAMACION DE PLC'S: LENGUAJE EN LISTA DE INSTRUCCIONES
1.Lenguaje en lista de instrucciones
2.Estructura de una instruccion de mando
3.Ejemplos de instrucciones de mando para diferentes marcas del PLC’s
4.Instrucciones en lista de instrucciones
UNIDAD DIDACTICA 9. PROGRAMACION DE PLC'S: GRAFCET
1.Grafcet
2.Principios Basicos
3.Estructuras de Grafcet
4.Programa de usuario
5.Ejemplo de aplicacion: control de puente grua
UNIDAD DIDACTICA 10. INTERFAZ DE ENTRADAS Y SALIDAS EN EL PLC: TIPOLOGIA Y DIAGNOSTICO
1.Interfac de entrada y salida
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2.Sefales de entrada digitales (todo-nada)

3.Senales de entrada analdgicas

4.Salidas a relé

5.Salidas a transistores

6.Salidas a Triac

7.Salidas analdgicas

8.Diagndstico y comprobacion de entradas y salidas mediante instrumentacion
9.Entradas analdgicas en PLC: normalizacién y escalado
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