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descripcién

En el ambito de la fabricacion mecanica, es necesario ¢
fabricacion de troqueles para la produccion de piezas de
produccion mecanica. Asi, con el presente curso se pre!
para la planificacion de la fabricacién de troqueles para
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a quién va dirigido

Todos aquellos trabajadores y profesionales en activo q
conocimientos técnicos en este area.
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- Analizar la documentacion técnica del troquel relativa ¢
componentes para su posterior fabricacion y montaje.

- Determinar las fases del proceso de montaje de los co
forma y caracteristicas del mismo.

- Elaborar programas de fabricacion del troquel y su mo
en funcién de los recursos disponibles.

- Elaborar programas de CNC de torno para el mecaniz:
- Elaborar programas de CNC de fresadora para el mec
moldes.

- Elaborar programas de CNC para el mecanizado utiliz:
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para qué te prepara

La presente formacion se ajusta al itinerario formativo di
de la fabricacion de troqueles para la obtencion de piez:
superado las distintas Unidades de Competencia en él i
las Competencias Profesionales adquiridas a través de

formal, via por la que va a optar a la obtencién del corre
través de las respectivas convocatorias que vayan publi
Autébnomas, asi como el propio Ministerio de Trabajo (R
las competencias profesionales adquiridas por experien

salidas laborales

Desarrolla su actividad profesional en las areas de plani
0 pequefas empresas, publicas y privadas, tanto por cu
disefo, construccion, ajuste y montaje de troqueles parz
metalica, dependiendo, en su caso, funcional y jerarquic
su cargo personal de nivel inferior.
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titulacion

Una vez finalizado el curso, el alumno recibira por parte
Oficial que acredita el haber superado con éxito todas le
el mismo.

Esta titulacion incluira el nombre del curso/master, la du
alumno, el nivel de aprovechamiento que acredita que €
firmas del profesor y Director del centro, y los sellos de |
recibida (Instituto Europeo de Estudios Empresariales).
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INSTITUTO EUROPEO DE EST

‘como centro de Formacion acreditado para la im
EXPIDE LA SIGUIENTE

NOMBRE DEL A
con D.NLL XOOKXX ha superado los

Nombre de la Acc

de XXX horas, perteneciente al Plan de Formac
Y para que surta los efectos pertinentes queda registrado cor

Con una calificacion de ¢

Y para que conste expido la pre
Granada, a (dia) de (m
La direccion General

MARIA MORENO HIDALGO Sellc

forma de bonificacion
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- Mediante descuento directo en el TC1, a cargo de los :
mes a la Seguridad Social.
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metodologia

El alumno comienza su andadura en INESEM a trav
metodologia de aprendizaje online, el alumno debe avai
itinerario formativo, asi como realizar las actividades y a
del itinerario, el alumno se encontrara con el examen fin
minimo del 75% de las cuestiones planteadas para podt

Nuestro equipo docente y un tutor especializado har
todos los progresos del alumno asi como estableciendo
consultas.

El alumno dispone de un espacio donde gestionar tc
Secretaria Virtual, y de un lugar de encuentro, Comunid
aprendizaje que enriquecera su desarrollo profesional.
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materiales didacticos

- Manual teodrico 'UF2155 Planificacion y Programacior

- Manual tedrico 'UF2156 Programacion de CNC de To
- Manual tedrico 'UF2157 Programacion de CNC de Fre

- Manual tedrico 'UF2158 CAM para Fabricacién de Co
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INESEM
FonmACION
CoNTINUA EU

www.formacioncontinua.eu informacion



roqueles para la Obtencion de Piezas de Chapa
alica

v matriculas: 958 050 240 fax: 958 050 245




MF2156_3 Planificaciéon de la Fabricacion de
Me

profesorado y servicio de tutorias
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Nuestro equipo docente estara a su disposicion par:
de contenido que pueda necesitar relacionado con el cu
nosotros a través de la propia plataforma o Chat, Email
un documento denominado “Guia del Alumno” entregad
Contamos con una extensa plantilla de profesores espe
con una amplia experiencia en el ambito docente.

El alumno podra contactar con los profesores y form
como solicitar informacién complementaria, fuentes bibli
Podra hacerlo de las siguientes formas:

- Por e-mail: El alumno podra enviar sus dudas y co
respuesta en un plazo maximo de 48 horas.

- Por teléfono: Existe un horario para las tutorias tel
hablar directamente con su tutor.

- A través del Campus Virtual: El alumno/a puede ¢
del mismo, pudiendo tener acceso a Secretaria, agilizar
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plazo de finalizacion

El alumno cuenta con un periodo maximo de tiempo par
misma duracion del curso. Existe por tanto un calendari
de fin.

campus virtual online

especialmente dirigido a los alumnos matriculados en ct
de inesem ofrece contenidos multimedia de alta calidad
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‘a la finalizacion del curso, que dependera de la
o formativo con una fecha de inicio y una fecha

Jrsos de modalidad online, el campus virtual
y ejercicios interactivos.

fax: 958 050 245

v matriculas: 958 050 240
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comunidad

servicio gratuito que permitira al alumno formar parte de
disfruta de multiples ventajas: becas, descuentos y pron
para aprender idiomas...

revista digital

el alumno podra descargar articulos sobre e-learning, p
articulos de opinidn, noticias sobre convocatorias de op
administracion, ferias sobre formacion, etc.

secretaria
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Este sistema comunica al alumno directamente con nue
de matriculacién, envio de documentacion y solucién de

Ademas, a través de nuestro gestor documental, el alun
sus documentos, controlar las fechas de envio, finalizac
lo relacionado con la parte administrativa de sus cursos
seguimiento personal de todos sus tramites con INESE!

programa formativo

MODULO 1. Planificacion de la Fab

Obtencion de Piezas de Chapa Met
UNIDAD FORMATIVA 1. PLANIFICACION Y PRC
COMPONENTES DE TROQUELES
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UNIDAD DIDACTICA 1. PROCESOS DE MECANIZADQ

1.Tipos de procesos de mecanizado en troqueleria.
1.- Por arranque de viruta.
2.- Por abrasion.
3.- Por Electroerosion.

2.Condiciones tecnoldgicas a tener presente en el pro
1.- Caracteristicas y posibilidades.
2.- La formacion de viruta.
3.- Parametros de trabajo.
4.- Influencia de los materiales y los tratamientos te

troqueles.

3.Maquinas, herramientas y utillaje utilizados en los pr
1.- Clasificaciéon de las maquinas-herramienta para
2.- Caracteristicas y capacidades productivas.
3.- Herramientas para mecanizar. Herramientas de
4.- Accesorios y utillaje para el mecanizado.

4 .Procedimientos de medicion y verificacion en el proc

5.Planificacion metddica de los procesos de mecaniza
1.- Seleccién del proceso y de los equipos (maquin
2.- Determinacién de fases y operaciones con prev
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3.- Elaboracién de hojas de proceso.
4.- Elaboracion del AMFE (Analisis modal de fallos
5.- Reconocimiento y valoracion de las técnicas de
6.La prevencion de riesgos laborales y la proteccion n
UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESOS DE MONTAJE DE
1.Procesos de montaje del troquel. Tipos de procesos
2.Maquinas, herramientas y utillaje utilizados en los pr
3.Clasificaciéon de las maquinas y equipos para monta
4.Herramientas, accesorios y utillaje para el montaje.
5.Planificacién metddica de los procesos de montaje.
UNIDAD DIDACTICA 3. PROGRAMACION DE LA PRO|
COSTES PARA LA FABRICACION DE ELEMENTOS D
1.- Calculo y analisis de tiempos de los procesos de NV
2.- Tiempos de produccion. Tipos y unidades.
3.- Sistemas de medida de tiempos.
4.- Mejora de métodos.
1.Célculo de costes de los procesos de mecanizado p
1.- Componentes del coste.
2.- Valoracién de la disminucion del coste en la cor
2.Elaboracion de presupuestos de mecanizado para le
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3.Planificacién y programacién de la produccion.
1.- Determinacion de la capacidad de maquina.
2.- Carga de trabajo.
3.- Rutas de produccién.
4.- Lotes de produccion.
5.- MRP (planificacion de las necesidades de mate
6.- Ordenes de trabajo: Elaboracién y lanzamiento.
7.- Lanzamiento de la produccion.
4.Programacioén de proyectos.
1.- Diagrama de Gantt.
2.- Método PERT.
3.- Determinacion del camino critico.
4.- Método Roy o MPM.
5.Control y seguimiento de la produccion.
1.- Técnicas de control de la produccion.
2.- Estadistica.
3.- Supervision de procesos.
4.- Reprogramacion.
5.- Métodos de seguimiento de la produccion: PER
6.Ingenieria concurrente.
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7.Software de gestion de la produccion GPAO (gestid
UNIDAD DIDACTICA 4. LOGISTICA APLICADA A LOS
DOCUMENTACION PARA ELEMENTOS DE TROQUEL
1.Documentos para la programacion de la produccion
2.Técnicas de codificacion y archivo de documentacié
3.El informe técnico.
4.Software de gestion documental de la planificacion y
5.Aprovisionamiento.
1.- Plan de aprovisionamiento, flujo de materiales,
2.- Transporte: Tipos y medios.
6.Almacenaje y distribucion.
1.- Sistemas de almacenaje.
2.- Manipulacién de mercancias.
3.- Requisitos de superficie y volumen del almacén
4.- Gestion de «stocks».Gestion de almacén.
5.- Embalaje y etiquetado.
6.- Control de inventarios.
7.Sistemas informaticos de gestion de logistica.
UNIDAD FORMATIVA 2. PROGRAMACION DE C

MATRICERIA O MOLDES
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UNIDAD DIDACTICA 1. PROGRAMACION DE CONTR(
1.Planteamientos generales.
1.- Caracteristicas mecanicas del Torno de control
2.- Mecanismos de posicionamiento.
3.- Medida de posicion y velocidad.
4 .- Sistemas de cambio de piezas y herramientas.
5.- Tablas de herramientas.
2.Conceptos de programacién en CNC Torno.
1.- Origenes del Torno de control numérico.
2.- Nomenclatura de ejes en el Torno de control nu
3.- Puntos de referencia.
4.- Tipos de programacion.
5.- Fases de la programacion.
6.- Lenguajes de programacion.
3.Programacion manual CNC torno aplicado a la fabric
1.- Estructura y formato de un programa.
2.- Programacion de coordenadas.
3.- Funciones de control de trayectoria.
4.- Funciones preparatorias adicionales.
5.- Compensacioén de herramientas.
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6.- Ciclos fijos basicos de mecanizado.

7.- Ciclos fijos avanzados de mecanizado.

8.- Funciones auxiliares.

9.- Simulacioén del mecanizado.

10.- Comparacion de instrucciones entre diferentes

11.- Interpretacion de manuales técnicos.

12.- Identificacion y resolucion de problemas.

13.- Planificacién de la actividad.

14.- Proceso e indicadores para la evaluacion de lo
UNIDAD FORMATIVA 3. PROGRAMACION DE C
MATRICERIA O MOLDES
UNIDAD DIDACTICA 1. PROGRAMACION DE CONTR(

1.Planteamientos generales.

1.- Caracteristicas mecanicas de la Fresadora de ¢

2.- Mecanismos de posicionamiento.

3.- Medida de posicién y velocidad.

4.- Sistemas de cambio de piezas y herramientas.

5.- Tablas de herramientas.

2.Conceptos de programacién en CNC Fresadora.
1.- Origenes de la fresadora de control numeérico.
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2.- Nomenclatura de ejes en la fresadora de contro
3.- Puntos de referencia.
4.- Tipos de programacion.
5.- Fases de la programacion.
6.- Lenguajes de programacion.
3.Programacién manual CNC Fresadora aplicado a la
1.- Estructura y formato de un programa.
2.- Programacion de coordenadas.
3.- Funciones de control de trayectoria.
4.- Funciones preparatorias adicionales.
5.- Compensacion de herramientas.
6.- Ciclos fijos basicos de mecanizado.
7.- Ciclos fijos avanzados de mecanizado.
8.- Funciones auxiliares.
9.- Simulacién del mecanizado.
10.- Comparacion de instrucciones entre diferentes
11.- Interpretacion de manuales técnicos.
12.- Identificacion y resolucion de problemas.
13.- Planificacion de la actividad.
14.- Proceso e indicadores para la evaluacion de lo
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UNIDAD FORMATIVA 4. CAM PARA FABRICACI
UNIDAD DIDACTICA 1. MODIFICACION DE GEOMETR

1.Sistemas de representacion en 2D y 3D.

2.Entorno 2D, 3D/Superficies.
1.- Creacion de entidades y superficies con variabli
2.- Modificacién y manipulacion de entidades y sug
3.- Utilizacion de variables de posicion.
4.- Maodificacion y manipulacién del entorno.
5.- Visualizacién de piezas.

3.Entorno 3D/Sdlidos.
1.- Creacion y manipulacion de croquis utilizando h
2.- Creacion y manipulaciéon de geometrias de refe
3.- Creacion y manipulacién de operaciones sodlida:
4.- Editar y modificar operaciones de una pieza der
5.- Generar elementos o piezas a partir de otros ya
6.- Modificar y manipular opciones de dibujo.
7.- Formatos de intercambio grafico.
8.- Exportar documentos.
9.- Configuracion de opciones de exportar.
10.- Exportar/importar y utilizar archivos.
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11.- Exportar archivos STL.
UNIDAD DIDACTICA 2. PROGRAMACION ASISTIDA P
1.Planteamientos generales.
1.- Concepto de fabricacion asistida por ordenador
2.- Sistemas CAM: Caracteristicas, clasificacion, ve
3.- Caracteristicas mecanicas de las maquinas-her
4.- Mecanismos de posicionamiento.
5.- Medidas de posicion y velocidad.
6.- Sistemas de cambio de herramienta y piezas.
2.Conceptos previos a la programacion asistida.
1.- Relacion entre origenes de las maquinas-herrar
2.- Nomenclatura de ejes en las maquinas-herrami
3.- Puntos de referencia.
4.- Modulos y entornos en fabricacion asistida.
5.- Lenguajes de programacion.
3.Programacion asistida.
1.- Configuracion inicial del sistema.
2.- Definicion de la tabla de herramientas o utiles.
3.- Definicion de condiciones tecnoldgicas.
4.- Generacion de trayectoria auxiliares.
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5.- Seleccion de la operacion y la estrategia en fun

6.- Generacion de trayectoria de herramientas o Ut

7.- Optimizacion de recorridos.

8.- Parametrizacion y asociatividad automatica del

9.- Modificacién de parametros de mecanizado, po

10.- Simulacion virtual de las operaciones.

11.- Posprocesado de las piezas para una o varias

12.- Gestion de ficheros CN.

13.- Gestion de ficheros de configuracion.

14.- Interpretacion de manuales técnicos.

15.- Identificacién y resolucion de problemas.

16.- Planificacion de la actividad.

17 .- Proceso e indicadores para la evaluacion de lo
4.CNC torno, fresa y electroerosion.

1.- Operaciones y ciclos.

2.- Origenes de programa MCS.

3.- Mecanizado en multiples planos.

4.- Mecanizado con y sin mesa giratoria.

5.- Contorneado de 2 ejes con Angulo.

6.- Tipos de esquina y Angulos de inclinacion.
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7.- Contorneado de 4 Ejes.

8.- Repasos en 2 Ejes sin Angulo con Corte de Cu
9.- Destructivo en 2 Ejes.

10.- Macros Simple y Multiple.

11.- Modificadores.

12.- De direccidn.

13.- De entras/salida.

14.- Agujero inicial y final.

15.- Cortes de cuello.
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