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* hasta 100 % bonificable para trabajadores.

160 horas 80 horashoras teleformación: duración total:

descripción

En el ámbito de las artes y artesanía, es necesario conocer los diferentes campos de la elaboración 

de obras de forja artesanal, dentro del área profesional de artesanía tradicional. Así, con el presente 

curso se pretende aportar los conocimientos necesarios para realizar las técnicas y procedimientos 

de conformación en caliente y en frío de piezas de obras de forja artesanal
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a quién va dirigido

Todos aquellos trabajadores y profesionales en activo que deseen adquirir o perfeccionar sus 

conocimientos técnicos en este área.

objetivos

- Aplicar técnicas y procedimientos de acondicionamiento y preparación de la fragua para su uso en 

el proceso de conformación de piezas de obras de forja artesanal, con criterios de calidad y 

seguridad.

- Aplicar técnicas y procedimientos de acondicionamiento y preparación de útiles y herramientas de 

corte para su uso en el proceso de conformación de piezas de obras de forja artesanal, con criterios 

de calidad y seguridad.

- Aplicar técnicas y procedimientos en caliente de conformación de piezas de obras de forja 

artesanal a partir de planes de elaboración establecidos, con criterios de calidad y seguridad.

- Aplicar técnicas y procedimientos en frío de conformación de piezas de obras de forja artesanal a 

partir de planes de elaboración establecidos, con criterios de calidad y seguridad.

para qué te prepara

La presente formación se ajusta al itinerario formativo del Módulo Formativo MF2246_2 Técnicas y 

procedimientos de conformación en caliente y en frío de piezas de obras de forja artesanal., 

certificando el haber superado las distintas Unidades de Competencia en él incluidas, y va dirigido a 

la acreditación de las Competencias Profesionales adquiridas a través de la experiencia laboral y de 

la formación no formal, vía por la que va a optar a la obtención del correspondiente Certificado de 

Profesionalidad, a través de las respectivas convocatorias que vayan publicando las distintas 

Comunidades Autónomas, así como el propio Ministerio de Trabajo (Real Decreto 1224/2009 de 

reconocimiento de las competencias profesionales adquiridas por experiencia laboral).

salidas laborales

Desarrolla su actividad profesional como trabajador por cuenta ajena en empresas y talleres de 

carácter artesanal, ya sean públicos o privados, pequeños, medianos y grandes dedicados a la 

elaboración de obras de forja artesanal; como profesional independiente, en régimen de sociedad o 

asociado en cooperativa.
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titulación

forma de bonificación

- Mediante descuento directo en el TC1, a cargo de los seguros sociales que la empresa paga cada 

mes a la Seguridad Social.

Una vez finalizado el curso, el alumno recibirá por parte de INESEM vía correo postal, la Titulación 

Oficial que acredita el haber superado con éxito todas las pruebas de conocimientos propuestas en 

el mismo.

Esta titulación incluirá el nombre del curso/máster, la duración del mismo, el nombre y DNI del 

alumno, el nivel de aprovechamiento que acredita que el alumno superó las pruebas propuestas, las 

firmas del profesor y Director del centro, y los sellos de la instituciones que avalan la formación 

recibida (Instituto Europeo de Estudios Empresariales).
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metodología

El alumno comienza su andadura en INESEM a través del Campus Virtual. Con nuestra 

metodología de aprendizaje online, el alumno debe avanzar a lo largo de las unidades didácticas del 

itinerario formativo, así como realizar las actividades y autoevaluaciones correspondientes. Al final 

del itinerario, el alumno se encontrará con el examen final, debiendo contestar correctamente un 

mínimo del 75% de las cuestiones planteadas para poder obtener el título.

Nuestro equipo docente y un tutor especializado harán un seguimiento exhaustivo, evaluando 

todos los progresos del alumno así como estableciendo una línea abierta para la resolución de 

consultas.

El alumno dispone de un espacio donde gestionar todos sus trámites administrativos, la 

Secretaría Virtual, y de un lugar de encuentro, Comunidad INESEM, donde fomentar su proceso de 

aprendizaje que enriquecerá su desarrollo profesional.

materiales didácticos

- Manual teórico 'UF2640 Operaciones previas a la conformación en caliente y frio de piezas de obras de forja artesanal'

- Manual teórico 'UF2641 Técnicas y procedimientos en caliente de conformación de piezas de obras de forja artesanal'

- Manual teórico 'UF2642 Técnicas y procedimientos en frio de conformación de piezas de obras de forja artesanal'
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profesorado y servicio de tutorías

Nuestro equipo docente estará a su disposición para resolver cualquier consulta o ampliación de 

contenido que pueda necesitar relacionado con el curso. Podrá ponerse en contacto con nosotros a 

través de la propia plataforma o Chat, Email o Teléfono, en el horario que aparece en un 

documento denominado “Guía del Alumno” entregado junto al resto de materiales de estudio.

Contamos con una extensa plantilla de profesores especializados en las distintas áreas formativas, 

con una amplia experiencia en el ámbito docente.

El alumno podrá contactar con los profesores y formular todo tipo de dudas y consultas, así 

como solicitar información complementaria, fuentes bibliográficas y asesoramiento profesional. 

Podrá hacerlo de las siguientes formas: 

- Por e-mail: El alumno podrá enviar sus dudas y consultas a cualquier hora y obtendrá 

respuesta en un plazo máximo de 48 horas.

- Por teléfono: Existe un horario para las tutorías telefónicas, dentro del cual el alumno podrá 

hablar directamente con su tutor.

- A través del Campus Virtual: El alumno/a puede contactar  y enviar sus consultas a través 

del mismo, pudiendo tener acceso a Secretaría, agilizando cualquier proceso administrativo así 

como disponer  de toda su documentación
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plazo de finalización

El alumno cuenta con un período máximo de tiempo para la finalización del curso, que dependerá de la 

misma duración del curso. Existe por tanto un calendario formativo con una fecha de inicio y una fecha 

de fin. 

especialmente dirigido a los alumnos matriculados en cursos de modalidad online, el campus virtual 

de inesem ofrece contenidos multimedia de alta calidad y ejercicios interactivos.

campus virtual online

servicio gratuito que permitirá al alumno formar parte de una extensa comunidad virtual que ya 

disfruta de múltiples ventajas: becas, descuentos y promociones en formación, viajes al extranjero 

para aprender idiomas...

comunidad

el alumno podrá descargar artículos sobre e-learning,  publicaciones sobre formación a distancia, 

artículos de opinión, noticias sobre convocatorias de oposiciones, concursos públicos de la 

administración, ferias sobre formación, etc.

revista digital

Este sistema comunica al alumno directamente con nuestros asistentes, agilizando todo el proceso 

de matriculación, envío de documentación y solución de cualquier incidencia.

Además, a través de nuestro gestor documental, el alumno puede disponer de todos

sus documentos, controlar las fechas de envío, finalización de sus acciones formativas y todo

lo relacionado con la parte administrativa de sus cursos, teniendo la posibilidad de realizar un

seguimiento personal de todos sus trámites con INESEM

secretaría
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programa formativo

MÓDULO 1. TÉCNICAS Y PROCEDIMIENTOS DE CONFORMACIÓN EN 

CALIENTE Y EN FRÍO DE PIEZAS DE OBRAS DE FORJA ARTESANAL
UNIDAD FORMATIVA 1. OPERACIONES PREVIAS A LA CONFORMACIÓN EN CALIENTE Y FRÍO DE 

PIEZAS DE OBRAS DE FORJA ARTESANAL
UNIDAD DIDÁCTICA 1. TÉCNICAS Y PROCEDIMIENTOS DE ACONDICIONAMIENTO Y PREPARACIÓN DE LA 

FRAGUA EN TRABAJOS DE FORJA ARTESANAL.

   1.Estructura y funcionamiento de una fragua tradicional:

        1.- Sistemas: manual y eléctrico.

        2.- Elementos: el hogar, la campana y la chimenea.

        3.- Instalaciones: fuelle o ventilador, regulador de potencia de fuego y ventilación.

   2.Estructura y funcionamiento de una fragua a gas: instalaciones, sistemas y elementos.

   3.Combustibles de uso en la fragua:

        1.- Tipos: carbón y gases (oxigeno, acetileno, propano, butano).

        2.- Efectividad.

        3.- Acopio y almacenamiento: los requisitos del carbón frente a los de los gases.

   4.Sistemas de encendido de fragua.

   5.Procedimientos de regulación de la temperatura mediante aporte de aire.

   6.Control de la temperatura mediante color.

        1.- Calda.

        2.- Coloración y temperatura.

        3.- Factores que influyen en la rapidez del calentamiento.

   7.Limpieza y mantenimiento de la fragua.

   8.Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de acondicionamiento y preparación 

de la fragua.

UNIDAD DIDÁCTICA 2. TÉCNICAS Y PROCEDIMIENTOS DE ACONDICIONAMIENTO Y PREPARACIÓN DE ÚTILES 

Y HERRAMIENTAS DE CORTE EN TRABAJOS DE FORJA ARTESANAL.

   1.Herramientas de uso en forja: tipos y características.

        1.- Yunque, tenazas y los útiles auxiliares.

        2.- Martillos y tornillos de herrero.

        3.- Otros útiles de herrero: garras o grifas, horquillas, punzones, plantillas para curvado.

        4.- Herramientas auxiliares: reglas y flexómetros, escuadras y compases.

   2.Herramientas, maquinas y sistemas en las operaciones de aguzado, templado y afilado de herramientas de corte.

        1.- Yunque, el martillo y las tenazas para el aguzado.

        2.- Utensilios para el templado: el agua, el aceite mineral, el plomo y las limas.

        3.- El afilado previo a lima y el posterior a electroesmeriladora.

   3.Técnica de aguzado: aplicaciones en la preparación de útiles y herramientas de corte.

        1.- Técnica de aguzado para la elaboración de herramientas de corte.

        2.- Elaboración de cinceles y buriles.

        3.- Punzones.

        4.- Gradinas.

        5.- Hachas, podaderas, cuchillos y espadas.

   4.Procedimiento de templado: aplicaciones en la preparación de útiles y herramientas de corte.

        1.- Procedimiento de templado con diversos materiales.

        2.- Aumento de resistencia, dureza y fragilidad de las piezas.

   5.Procedimiento de afilado: aplicaciones en la preparación de útiles y herramientas de corte.

        1.- Afilado de cinceles: rectos y curvos.

        2.- Afilado de buriles.
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        3.- Afilado de punzones.

        4.- Afilado de gradinas: destemplado, limado y templado.

        5.- Afilado de hachas, podaderas, cuchillos, espadas.

   6.Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de acondicionamiento y preparación 

de útiles y herramientas de corte.

UNIDAD FORMATIVA 2. TÉCNICAS Y PROCEDIMIENTOS EN CALIENTE DE CONFORMACIÓN DE 

PIEZAS DE OBRAS DE FORJA ARTESANAL
UNIDAD DIDÁCTICA 1. COMPORTAMIENTO DEL HIERRO EN LOS PROCESOS DE FORJA.

   1.Maleabilidad y dureza del hierro.

        1.- Maleabilidad: facultad de ser laminado.

        2.- Dureza: Escala mineralógica (Escala de Mohs) y escala metalúrgica.

   2.Tenacidad:

        1.- Deformación.

        2.- Flexibilidad.

        3.- Rotura del hierro.

   3.Comportamiento del hierro con el calor:

        1.- Conductividad térmica.

        2.- Cambio de coloración.

        3.- Grado de maleabilidad.

   4.Referencias de color en el control de la temperatura de trabajo en fragua.

        1.- No maleable: negro - azul.

        2.- Maleables: rojo - naranja - amarillo.

        3.- Fundición: blanco.

UNIDAD DIDÁCTICA 2. APLICACIÓN DE TÉCNICAS Y PROCEDIMIENTOS EN CALIENTE DE CONFORMACIÓN DE 

PIEZAS DE OBRAS DE FORJA ARTESANAL MEDIANTE CONTROL DIMENSIONAL.

   1.Herramientas de uso en la fragua: tipos y características específicas para el control dimensional.

        1.- Yunque, tenazas y útiles auxiliares.

        2.- Martillos y tornillos de herrero.

        3.- Otros útiles de herrero: garras o grifas, horquillas, punzones, plantillas para curvado.

        4.- Herramientas auxiliares: reglas y flexómetros, escuadras y compases.

   2.Técnicas de aguzado: aplicaciones en la conformación de piezas de obras de forja artesanal.

        1.- Técnica de de aguzado o afilado.

        2.- Afilados cónicos y en pirámide.

        3.- Afilados en punta y en filo de barrotes, barras y pletinas.

   3.Técnicas de estirado: aplicaciones en la conformación de piezas de obras de forja artesanal.

        1.- Técnica de de estirado en yunque y con otros útiles.

        2.- Tipos de estirado en extremos y en el centro de la barra.

   4.Técnicas de ensanchado: aplicaciones en la conformación de piezas de obras de forja artesanal.

        1.- Técnica de ensanchado, laminado, aplanado o despalmado.

        2.- Laminados en los extremos de las barras.

        3.- Laminados para la conformación de hojas y volutas.

   5.Técnicas de rebajado: aplicaciones en la conformación de piezas de obras de forja artesanal.

   6.Plantillas y referencias de control dimensional.

   7.Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos en caliente de conformación de 

piezas de obras de forja artesanal mediante control dimensional.

UNIDAD DIDÁCTICA 3. APLICACIÓN DE TÉCNICAS Y PROCEDIMIENTOS EN CALIENTE DE CONFORMACIÓN DE 

PIEZAS DE OBRAS DE FORJA ARTESANAL MEDIANTE CONTROL DE LA FORMA.

   1.Herramientas y útiles de uso en la fragua: tipos y características específicas para el control de la forma.

   2.Técnicas de recalcado: aplicaciones en la conformación de piezas de obras de forja artesanal.

        1.- Caldeamiento de los hierros.

        2.- Martillado.
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        3.- Métodos de recalcado: sobre el yunque o en el tornillo de banco.

        4.- Tipos de recalcados en extremo y en el centro.

        5.- Elaboración de clavos forjados.

   3.Técnica de astillado: aplicaciones en la conformación de piezas de obras de forja artesanal.

        1.- Barrotes.

        2.- Pletinas.

   4.Técnica de rajado y entallado: aplicaciones en la conformación de piezas de obras de forja artesanal.

   5.Técnicas de hendido: aplicaciones en la conformación de piezas de obras de forja artesanal.

        1.- Con tajadera de yunque.

        2.- Con tajadera de mano.

        3.- Hendido de ojal simple.

        4.- Hendido de ojal compuesto.

        5.- Perforado y punzonado.

   6.Técnicas de curvado en caliente: aplicaciones en la conformación de piezas de obras de forja artesanal.

        1.- Caldeamiento de los hierros.

        2.- Martillado.

        3.- Métodos de recalcado: sobre el yunque o en el tornillo de banco.

        4.- Enrollados y volutas.

        5.- Volutas estirada.

        6.- Anudados y enredados.

   7.Técnicas de doblado en caliente: aplicaciones en la conformación de piezas de obras de forja artesanal.

        1.- Caldeamiento de los hierros.

        2.- Martillado.

        3.- Métodos de recalcado: sobre el yunque o con útil especial.

        4.- Acodados y plegados en esquina.

        5.- Abrazaderas.

        6.- Trenzados.

   8.Técnicas de retorcido en caliente: aplicaciones en la conformación de piezas de obras de forja artesanal.

        1.- Retorcido de perfiles.

        2.- Retorcido de ojal simple.

        3.- Retorcido de piña de seis partes.

        4.- Retorcido de ojal doble.

   9.Técnica de acanalado y degüellos: aplicaciones en la conformación de piezas de obras de forja artesanal.

  10.Técnica de estampado: aplicaciones en la conformación de piezas de obras de forja artesanal.

  11.Plantillas y referencias de control formal.

  12.Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos en caliente de conformación de 

piezas de obras de forja artesanal mediante control de la forma.

UNIDAD FORMATIVA 3. TÉCNICAS Y PROCEDIMIENTOS EN FRÍO DE CONFORMACIÓN DE PIEZAS 

DE OBRAS DE FORJA ARTESANAL
UNIDAD DIDÁCTICA 1. PERFORADO Y REPUJADO DE PIEZAS DE OBRAS DE FORJA ARTESANAL.

   1.Herramientas y útiles de uso.

   2.Técnicas de perforado: aplicaciones en la conformación de piezas de obras de forja artesanal.

        1.- Calado de chapas.

        2.- Perforado de piezas para unión mediante remaches.

   3.Técnicas de repujado: aplicaciones en la conformación de piezas de obras de forja artesanal.

        1.- Repujado sobre tas de plomo.

        2.- Repujado sobre pez.

        3.- Repujado sobre estaca.

        4.- Cincelado.

   4.Plantillas y referencias de control.

   5.Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados.
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UNIDAD DIDÁCTICA 2. CURVADO, PERFORADO Y RETORCIDO EN FRÍO DE FORJA ARTESANAL.

   1.Herramientas y útiles de uso.

   2.Técnicas de curvado en frío: aplicaciones en la conformación de piezas de obras de forja artesanal.

        1.- Curvado con garras.

        2.- Curvado sobre útiles de yunque.

        3.- Fabricación de usillos para el curvado de varillas o pletinas.

        4.- Curvadora de rodillos.

        5.- Curvadora hidráulica.

   3.Técnicas de doblado en frío: aplicaciones en la conformación de piezas de obras de forja artesanal.

   4.Técnicas de retorcido en frío: aplicaciones en la conformación de piezas de obras de forja artesanal.

   5.Plantillas y referencias de control.

   6.Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados.
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