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descripcién

Si tiene interés en la fabricacion mecanica y quiere conc
mecanizado y llegar a especializarse en el entorno de Ic
momento, con el Postgrado en Automatismos Industrial
conocimientos esenciales para poder desenvolverse prc
de los automatismos industriales abre un amplio abanic
una gran cantidad de tareas, cuyos conocimientos se pc
Gracias a la realizacion de este Postgrado en Ingenieric
Mecanizado conocera los procesos oportunos del meca
las instalaciones donde se desempefie esta labor.
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a quién va dirigido

Todos aquellos trabajadores y profesionales en activo q
conocimientos técnicos en este area.

www.formacioncontinua.eu informacion



Postgrado en Ingenieria Industrial: Automa
Unive
objetivos

- Familiarizar al alumno con la estructura interna de los :
manejo.

- Montar sistemas de automatizacion industrial.

- Mantener sistemas de automatizacién industrial.

- Gestionar y supervisar los procesos de montaje de sis'
- Supervisar y realizar la puesta en marcha de sistemas
- Interpretar los planos para el mecanizado.

- Seleccionar la materia prima para el mecanizado.

- Conocer las maquinas de corte y conformado.

- Realizar los procedimientos oportunos para mecanizac
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para qué te prepara

Este Postgrado en Ingenieria Industrial: Automatismos |
conocer a fondo el ambito de la fabricacidn mecanica, ¢
mecanizado y adquiriendo las técnicas que le ayudaran
automatismos industriales.

salidas laborales

Industria mecanica / Experto en mecanizado / Automatis

www.formacioncontinua.eu informacion



Postgrado en Ingenieria Industrial: Automa

Una vez finalizado el curso, el alumno recibira por parte
Oficial que acredita el haber superado con éxito todas le
el mismo.

Esta titulacion incluira el nombre del curso/master, la du
alumno, el nivel de aprovechamiento que acredita que €
firmas del profesor y Director del centro, y los sellos de |
recibida (Instituto Europeo de Estudios Empresariales).
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INSTITUTO EUROPEO DE EST

‘como centro de Formacion acreditado para la im
EXPIDE LA SIGUIENTE

NOMBRE DEL A
con D.NLL XOOKXX ha superado los

Nombre de la Acc

de XXX horas, perteneciente al Plan de Formac
Y para que surta los efectos pertinentes queda registrado cor

Con una calificacion de ¢

Y para que conste expido la pre
Granada, a (dia) de (m
La direccion General

MARIA MORENO HIDALGO Sellc

forma de bonificacion
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‘UDIOS EMPRESARIALES
Centro de Farmacién
=0 o . o Superior de POSTGRADO
iparticion a nivel nacional de formacion
{ TITULACION UUGHOL)
\LUMNO/A
5 estudios correspondientes de

ion Formativa

ion INESEM en la convocatoria de XXXX
1 namero de expediente JXXXX- JXOCKK-XOOCXOOK

SOBRESALIENTE

isente TITULACION en
es) de (afio)
Firma del alumnola

> MNOMBRE DEL ALUMNO/A

@S
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- Mediante descuento directo en el TC1, a cargo de los :
mes a la Seguridad Social.
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metodologia

El alumno comienza su andadura en INESEM a trav
metodologia de aprendizaje online, el alumno debe avai
itinerario formativo, asi como realizar las actividades y a
del itinerario, el alumno se encontrara con el examen fin
minimo del 75% de las cuestiones planteadas para podt

Nuestro equipo docente y un tutor especializado har
todos los progresos del alumno asi como estableciendo
consultas.

El alumno dispone de un espacio donde gestionar tc
Secretaria Virtual, y de un lugar de encuentro, Comunid
aprendizaje que enriquecera su desarrollo profesional.
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materiales didacticos

- Manual tedrico 'Mecanizado'

- Manual tedrico 'Autématas Programables’
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INESEM
FonmACION
CoNTINUA EU
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profesorado y servicio de tutorias
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Nuestro equipo docente estara a su disposicion par:
de contenido que pueda necesitar relacionado con el cu
nosotros a través de la propia plataforma o Chat, Email
un documento denominado “Guia del Alumno” entregad
Contamos con una extensa plantilla de profesores espe
con una amplia experiencia en el ambito docente.

El alumno podra contactar con los profesores y form
como solicitar informacién complementaria, fuentes bibli
Podra hacerlo de las siguientes formas:

- Por e-mail: El alumno podra enviar sus dudas y co
respuesta en un plazo maximo de 48 horas.

- Por teléfono: Existe un horario para las tutorias tel
hablar directamente con su tutor.

- A través del Campus Virtual: El alumno/a puede ¢
del mismo, pudiendo tener acceso a Secretaria, agilizar

www.formacioncontinua.eu informacion



Postgrado en Ingenieria Industrial: Automa

www.formacioncontinua.eu informacion



Postgrado en Ingenieria Industrial: Automa

www.formacioncontinua.eu informacion




ismos Industriales y Mecanizado + Titulacion
rsitaria

v matriculas: 958 050 240 fax: 958 050 245




Postgrado en Ingenieria Industrial: Automa

B 00, e
plazo de finalizacion

El alumno cuenta con un periodo maximo de tiempo par
misma duracion del curso. Existe por tanto un calendari
de fin.

campus virtual online

especialmente dirigido a los alumnos matriculados en ct
de inesem ofrece contenidos multimedia de alta calidad
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‘a la finalizacion del curso, que dependera de la
o formativo con una fecha de inicio y una fecha

Jrsos de modalidad online, el campus virtual
y ejercicios interactivos.
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comunidad

servicio gratuito que permitira al alumno formar parte de
disfruta de multiples ventajas: becas, descuentos y pron
para aprender idiomas...

revista digital

el alumno podra descargar articulos sobre e-learning, p
articulos de opinidn, noticias sobre convocatorias de op
administracion, ferias sobre formacion, etc.

secretaria
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Este sistema comunica al alumno directamente con nue
de matriculacién, envio de documentacion y solucién de

Ademas, a través de nuestro gestor documental, el alun
sus documentos, controlar las fechas de envio, finalizac
lo relacionado con la parte administrativa de sus cursos
seguimiento personal de todos sus tramites con INESE!

programa formativo

PARTE 1. AUTOMATAS PI

UNIDAD DIDACTICA 1. INTRODUCCION A LA AUTOM
1.Conceptos previos
2.0bjetivos de la automatizacion
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3.Grados de automatizacion
4.Clases de automatizacion
5.Equipos para la automatizacion industrial

UNIDAD DIDACTICA 2. INTRODUCCION A LOS AUTO
1.Historia y evolucion de los automatas programables
2 Ventajas y desventajas del PLC frente a la logica ca
3.Clasificacion de los automatas
4.Funcionamiento y bloques esenciales de los autéme
5.Funcionamiento de los autématas programables
6.Fuente de alimentacion
7.Unidad central de proceso; CPU
8.Memoria del automata
9.Interface de entrada y salida

UNIDAD DIDACTICA 3. CICLO DE FUNCIONAMIENTO
1.Modos de operacion
2.Ciclo de funcionamiento
3.Chequeos del sistema
4.Tiempo de ejecucion y control en tiempo real
5.Elementos de proceso rapido

UNIDAD DIDACTICA 4. CONFIGURACION DEL AUTOL!
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1.Tipos de procesadores en la Unidad Central de Proc
2.Configuracion de la Unidad de Control
3.Multiprocesadores Centrales
4.Procesadores Periféricos
5.Unidades de control redundantes
6.Configuraciones del sistema de entradas / salidas
7.Entradas/Salidas Centralizadas
8.Entradas/Salidas Distribuidas
9.Memoria masa

UNIDAD DIDACTICA 5. PROGRAMACION DE PLC'S: (
1.Conceptos generales de programacion
2.Estructuras del programa de aplicacion y ciclo de eje
3.Representacion de los lenguajes de programacion y
4.Algebra de Boole
5.Postulados fundamentales del Algebra de Boole apli
6.Teoremas de Morgan

UNIDAD DIDACTICA 6. PROGRAMACION DE PLC'S: L

1.Lenguaje en plano de funciones
2.Puertas Légicas o Funciones Fundamentales
3.Funciones especiales
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4.Ejemplo resuelto mediante plano de funciones
UNIDAD DIDACTICA 7. PROGRAMACION DE PLC'S: L

1.Lenguaje en esquemas de contacto

2.Reglas del lenguaje

3.Elementos del lenguaje

4. Ejemplo resuelto mediante esquema de contactos
UNIDAD DIDACTICA 8. PROGRAMACION DE PLC'S: L

1.Lenguaje en lista de instrucciones

2.Estructura de una instruccion de mando

3.Ejemplos de instrucciones de mando para diferentes

4.Instrucciones en lista de instrucciones
UNIDAD DIDACTICA 9. PROGRAMACION DE PLC'S: (

1.Grafcet

2.Principios Basicos

3.Estructuras de Grafcet

4.Programa de usuario

5.Ejemplo de aplicacion: control de puente grua
UNIDAD DIDACTICA 10. INTERFAZ DE ENTRADAS Y

1.Interfac de entrada y salida

2.Sefales de entrada digitales (todo-nada)
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3.Sefiales de entrada analégicas

4.Salidas a relé

5.Salidas a transistores

6.Salidas a Triac

7.Salidas analdgicas

8.Diagnostico y comprobacién de entradas y salidas n
9.Entradas analégicas en PLC: normalizacion y escalz

PARTE 2. MECANIZADO

UNIDAD DIDACTICA 1. INTERPRETACION DE PLANO
1.Representacion espacial y sistemas de representaci
2.Métodos de representacion y escalas
3.Vistas, cortes y secciones
4.Normas de representacion
5.Tolerancias dimensionales y geométricas
6.Calidades superficiales

UNIDAD DIDACTICA 2. METROLOGIA
1.Medidas lineales y angulares
2.Roscas, engranajes
3.Procedimientos de medida y verificacion
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4 Mediciones dimensionales
5.Mediciones trigonométricas
6.Utiles de medicion y comparacién del producto mec:
7.Pie de rey. Tipos, funcionamiento y manejo
8.Micrémetro de exteriores o interiores. Tipos, funcion
9.Normas de mantenimiento y conservacion
10.Instrumentos de comparacion
11.De ampliacion mecanica
12.Neumatica, hidraulica, eléctrica, electronica y optice
13.Instrumentos de verificacion
14 Verificacion de plenitud, paralelismo y magnitudes |
15.Galgas

UNIDAD DIDACTICA 3. MAQUINAS HERRAMIENTAS |
1.Torno
2.Tipos de torno
3.Aplicaciones y operaciones principales de mecaniza
4 Cilindrado, mandrinado, refrentado, taladrado, rasur
5.Disposicion de engranajes en la caja Norton, la lira ¢
6.Fresadora
7.Tipos de fresadora
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8.0Operaciones principales
9.Taladradora
10.Brochadora
11.Punteadora

UNIDAD DIDACTICA 4. SELECCION DE LA MATERIA
1.Caracteristicas mecanicas
2.Por sus aplicaciones
3.Presentacion comercial de los materiales
4.Productos semiacabados
5.Productos acabados (chapa, plano ancho y vigas de
6.Productos de acero laminado en calidad especial
7.Tubos sin costuras para trabajos a presion
8.Con costura soldada
9.Perfiles conformados en frio
10.Material en preforma fundido
11.Materia prima forjada

UNIDAD DIDACTICA 5. LAS HERRAMIENTAS PARA E
1.Funciones, formas y diferentes geometrias de corte.
2.Composicién y recubrimientos de herramientas:
3.Eleccion de herramientas.
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4.Adecuacion de parametros:

5.Desgaste y vida de la herramienta.

6.0Optimizacién de las herramientas.

7.Estudio del fenédmeno de la formacion de la viruta:
UNIDAD DIDACTICA 6. MAQUINAS DE CORTE Y CON

1.Funcionamiento de las maquinas herramientas para

2.Punzonadora

3.Plegadora (convencionales, CNC)

4 .Instalacion de oxicorte y arco plasma
UNIDAD DIDACTICA 7. PROCESO DE MECANIZADO [

1.Descripcion de la operaciones con maquinas herran

2.0btencién de formas geométricas por corte y confor
plegados.

3.Procedimientos de corte y conformado: formas, ame

4.Formas y calidades que se obtienen con las maquin

5.Hoja de Proceso y de instrucciones

6.Etapas

7.Fases y operaciones

8.Croquis de operaciones

9.Instrumentos de control
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10.Herramientas de corte
11.Formatos de mecanizado
12.Parametros de corte
13.Tiempos de corte de las distintas operaciones de m
14.Tiempo de preparacion
15.Tiempo de operaciones manuales
16.Tiempos imprevistos
17.Velocidades de corte
18.Trayectorias de corte
19.Cadencias
20.Presion de herramientas
UNIDAD DIDACTICA 8. ANALISIS DE TIEMPOS Y COS
1.Andlisis de tiempos, conceptos generales
2.Clases de costes: fijos, variables y medios
3.Establecimientos de costes en materiales, mano de
4.Estimacion de tiempos, sistemas de tiempos predet¢
5.Interpretacion de la hoja de procesos y optimizacion
6.Descomposicion de los ciclos de trabajo en element
7.Sistemas para reducir tiempos y costes: Kaizen, Jus
UNIDAD DIDACTICA 9. MAQUINAS Y SUSTANCIAS Al
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1.Rectificadora plana, cilindrica, sin centros, de perfile
2.Esmerilado. Maquinas de esmerilar

3.Afiladora universal

4 .Formas geométricas obtenibles

5.Maquinas acabadoras y operaciones: brufiido, lapee
6.Abrasivos. Definicion y clases

7.Caracteristicas de una muela

8.Condiciones de corte en el rectificado

9.Proceso y utilidad del equilibrado

10.Reavivado y perfilado de muelas

11.Fluidos de corte. Tipos y aplicaciones
12.Mecanizado por electroerosion

13.Técnica de mecanizado por electroerosion
14.Material mas comun del electrodo

15.Fijacion de pieza y electrodo

16.Centraje y alineacion del electrodo sobre la pieza
17.Parametros programables del generador
18.Control de profundidad

19.Erosion orbital aplicaciones y caracteristicas
20.Liquidos dieléctricos
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21.Métodos de limpieza durante la mecanizacion
UNIDAD DIDACTICA 10. PROCEDIMIENTOS PARA ME

1.Electroerosion por hilo

2.Corte por plasma

3.Corte por chorro de agua

4.Corte por laser

5.Mecanizado por laser

6.Mecanizado por ultrasonido
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